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RESUME

L' enquéte sur le nmatériel post-récolte dans les régions

de DIOURBEL et de THIES s'est deéroul ée en deux tenps. La phase
infornmelle a perms de recueillir les données sur |a dénographie,

e découpage administratif, |a répartition et |'inportance des
villes et des villages. Ce fut égalenent |'occasion de |ocaliser
le matériel. La deuxieme phase a perms de renplir le questin-

naire.

L' anal yse des résultats nontre que

1) les batteuses actuelles ne correspondent pas aux besoins
exprinmés par la grande majorité des producteurs ;

2) le décorticage mécanique est pratiquement inconnu en
mlieu rural

3) la nouture est largement mécanisée nais |les moulins
sont surdimensionnés par rapport aux besoins de trans-
formation ;

4) les cellules nmotrices des machines sont sous-utilisées
du fait nméne de leur trop grande puissance ;

5) il est nécessaire de former le personnel a ['utilisa-
tion du natériel aux fins d une neilleure gestion tech-
nique et financiére.



AVANT ~ PROPOS

Ce document présente les résultats de |'enquéte exhaus-
tive nenée sur les matériels de technologie post-récolte dans |es
régions de DIOURBEL et de :|;MES de novenbre 1983 & décenbre 1984.

Les enquétes sur Jle terrain ont été réalisées par |'équipe
du service de technologie post-récolte du CNRA de Banbey ainsi

conposée

K DIAGNE  : Tdehnicien

M DIEYE :  (hservateur-enquéteur

A. M KOUNTA :  (gservat eur-enquét eur

M MBODJ - Quservat eur - enquét eur

1. BADIANE : CHauffeur

G NDIAYE : cHauffeur

!

Nous tenons a reme{rcier toute |'équipe pour la qualité
du travail accompli. Nous renercions égalenment les autorités
adm nistratives des deux régions (Gouverneurs, Préfets, Sous-
Prefets,... ) qui nous ont facilité les contacts avec |les popu-

| ations et fourni certainesl données fondanental es (dénographie,
repartition et inportance des villages, etc... ). Nos renercie-
ments vont enfin aux chefs de CER ainsi qu'aux agents de base

de la SODEVA qui nous ont s{oauvent guidés sur le terrain et nous
ont fait profiter de leur expérience de ce type d' enquéte.




| NTRODUCTI ON

L'all egenent des travaux de la feme est devenu un
volet inportant de la politique du gouvernement sénégalais
depuis la création du Secrétariat d'Etat a la Pronotion
Humai ne, devenu Mnistére du Dével opperment Social. Ceci trou-
ve sa justification dans plusieurs faits. D abord, la feme
sénégal ai se consacre en noyenne dix heures par jour aux taches
menageres (corvées d' eau et de bois, battage, deécorticage,
mouture, cuisson, lavage, surveillance et soins aux enfants),
en plus des travaux de production (*). Ensuite, le traitenent
post-récolte, traditonnellement confié aux femmes, est tres
contraignant et certaines opérations (décorticage et nmouture)
sont quotidiennes parce que les produits se conservent diffi-
cilement. Enfin, la femme doit participer activenent au
dével oppement du pays et elle ne pourra le faire efficacenent
que si elle est 1ibérée de sa condition actuelle.

Cette politique s'est traduite par des dons de maté-
riels post-récolte (notamment des décortiqueurs et des moulins)
aux popul ations rurales. Le programme ainsi nis sur pied cor-
respondait certes aux besoins reels des populations, mais les
objectifs fixés n'ont pas éte totalement atteints a cause des
i nnonbrabl es difficultés rencontrées (nmanque de formation des
utilisateurs, nauvaise gestion du matériel et des fonds)(**).

L' objectif de cette enquéte est de faire le point
sur la situation actuelle du natériel post-récolte ms en
place dans la zone enquétée : nonbre, etat de fonctionnenent,
mode de gestion, quantités transformées, durée d'utilisation
journaliére, nature des pannes rencontrées. L'analyse des
résultats nous pernettra de faire des propositions d' anglio-
ration et des recommandations en direction des pouvoirs
publics, des sociétés d' encadrement, des fournisseurs de
mat ériels et des utilisateurs.

* YACIUWK, G, 1977 - Résultats de |'enquéte sur la technologie
post-récolte en mlieu rural au SENEGAL.
ISRA - CNRA de BAMBEY SENEGAL.

** UNICEF/MINISTERE DU DEVELOPPEMENT SOCI AL, 1983 = Evaluation




I - METHODOLOG E

L' enquéte sur le!matériel d'all égement des travaux de
la femme (batteuses, décortiqueuses et noulins) dans les régions

de DIOURBEL et THI ES s'est:%déroulée en deux tenps.

Dans une premiéré phase, nous avons recueilli toutes
| es données concernant |a l(!iémographie, | e découpage administra-
tif (départenents, arrondifsements, comrunautés rurales, conmmunes),
la répartition et |'inmportance des villages au sein néne des com
munautés rurales. Cette premiére phase informelle qui nous a menés
jusqu' aux chefs-lieux des (%:ommunautés rurales a perms de locali-
ser e matériel existant au niveau des zones rurales. Par la nméme
occasion, nous avons pu exd)lLiquer aux autorités locales le but
de nos enquétes afin qu'elleeas pui ssent sensibiliser |es popula-
tions. Ce fut aussi pour n<§>us | ' occasion de finaliser les ques-

tionnaires.

La deuxi ene phase, celle de |'enquéte proprement dite,
a consisté a se rendre dan:;| tous les lieux ou il existe du mmté-
riel et a renplir les fiches en présence du propriétaire et/ou
du responsable de la machine. Certaines données sont recueillies
directement par les enquétdgurs (type de machine, principe de
fonctionnement, puissance ufilisée, état du matériel, type de
panne) tandis que d'autres! | i{date et nmode d'acquisition, node de
pai enent, freéquence des parlnes, prix, etc...) requiérent la
présence des responsables l%propriétaire. ou neunier). Des discus-
sions suppl énent ai res avec%les agents d' encadrenent (SODEVA, CER

DEVELOPPEMENT SOCI AL) des zones enquétées nous ont pernmis d' ap-
porter les corrections nécessaires et de finaliser ainsi |es

fiches pour chaque matériel/..

Le dépouillenment |des fiches a été effectué manuelle-

ment. Nous prévoyons cependant |'informatisation des fiches
d' enquéte car |le dépouillenment manuel est non seul enent tres

long mais aussi source d'erreurs.
On trouvera en arnnexe un exenplaire de chaque fiche.

La distinction eritre zones rurales et zones urbaines

a suivi le découpage adnministratif, sauf dans le cas de TOUBA
O N

’ ‘ :
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de |'"inportance de sa population et de la nature des activités
économi ques qui y sont nenées. Des localités telles que FOUT,
THI ADI AYE, TH ENABA et MBORO auraient pu étre considérées

comre zones urbaines nmmis nous avons classées zones rurales
en raison de la prédom nance des activités agricoles.



Il - RESULTATS

Les régions de
nments (BAMBEY, DIOURBEL, M
arrondi ssements, 64 comun.
conmunes urbaines (*),

La popul ation t|

et est ainsi reépartie :

- popul ation ru
69,7 p.100

- popul ation ur]

30,3 p.100.

Le tableau n° 8
| a popul ation par

Ces deux régione
Les principales cultures p
La culture maraiché:

chide.
| a zone des Niayes,
la pluvionétrie,
plus humde. La culture du
| " arrét
vriere est le ml

donnée est tres inportante

cette céréale et sa dispon:i
["utilisation d

di rect enent

I1-1. Batteuses

Nous avons recen
dans la région de bpIou
(mar about : 3

de wvilla

vent
des particuliers
el les se déplacent

fale = 927.918 habitants,

régi on et

dans 1.4
on assiste

culture du sorgho qui se dé

précoce des pluies,
souna QqU. i
| "alinmentation des populat:i

DIOURBEL et TH ES conptent
BACKE, MBOUR, TIVAQUANE, TH ES)
2.774 villages et

6 départe-
17

autés rural es, 9

btale S'éléve a 1.331.066 habitants

Soi t

bel | ne Soi t

|

403. 148 habitants,

en annexe donne |a répartition de
par départenment (*).

s font partie du Bassin arachidier.

le ml| souna et l'ara-
‘e occupe une place irnportante dans
région de Thies. Avec la baisse de
a une dimnution inmportante de la
place plutdt vers le Sud du SENEGAL,
nidbé régresse égalenent a cause de
AInsi, la principale culture vi-
constitue d ailleurs la base de
ons, surtout en mlieu rural. Cette
dans la mesure ou la production de
bilité sur le marchée influencent

u matériel post-récolte (x*).

ratiquées sont

18 se trou-
toutes a

56 21 batteuses a m | dont
RBEL. Elles appartiennent

, commer ¢ants)
ye en village,

et sont itinérantes
d'une région a |"autre.

* Données recueillies aupr:

Sous-Préfectures des rég

»S des Gouvernances, Préfectures et
lons Ode DIOURBEL et THIES pour |'année

4

civile 1984.
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Elles sont entrainées par des tracteurs de 35 a 45 CV. Leur période
d activité va de novenbre a juin. Les prestations de service sont
général ement payées en especes, a raison de 8-10 F CFA le kilo-
gramme de m| battu. La nain-d oeuvre d appoint (3 & 4 personnes)
est presque toujours fournie par |'utilisateur (le client:).

La capacité horaire de ces batteuses varie de 600 a 800

kilogrammes de grains battus, alors que la capacité nominale est
de 1000 kg/heure. L'appréciation faite par les utilisateurs sur
la qualité du travail dépend de la destination du produit : c'est
"bon" ou "assez bon" quand il s'agit de produit a vendre ; par
contre, 'quand c'est un produit destiné a la consomuation de |a
famlle, laqualité du travail est jugé médiocre a cause des
brisures et des graines contenues dans |es déchets. C est ainsi
que 43 p.100 des utilisateurs des services de |a batteuse vannent
| es déchets afin de récupérer les graines, tandis que 20 p-100
vannent le produit fini.

Le responsable du fonctionnement de |a batteuse est
général ement un mécanicien MAiS il a rarement recu une formation
a |'utilisation de |'appareil. Ceci explique probablenent |es
mauvai s réglages observés et par conséquent |e pourcentage rela-
tivenment élevé de grains dans |es déchets (parfois supérieur a
15 p.100).

Sur les 21 batteuses recensées, 6 sont en panne. La
principale panne concerne |'ensenble batteur-contrebatteur qui
est en métal déployé. Il est trés sensible lorsque |a batteuse
tourne & grand débit. Si c'est le batteur qui est usé, sa répa-
ration peut étre faite par les artisans |ocaux.

Le prix toutes taxes de |'ensenble batteuse/tracteur
est d environ 9.500.000 F CFA. Cest 1a peut-étre la raison pour
| aquel l e toutes les batteuses appartiennent a des particuliers
trés aisés (grands comrercants et marabouts).

11-2. Décortiqueuses

Au moment de |'enquéte, il y avait 41 décortiqueuses
a ml dont 23 dans la région de DIOURBEL et 18 dans celle de THIES.
Les décortiqueuses fonctionnelles sont au nonbre de 12, soit
29 p.100 du total. En mlieu rural, une seule décortiqueuse



fonctionne correctement. Shr les | 2 décortigueuses recensées en
mlieu urbain, 11 sont fonl!:ttionnelles et une seule est en panne
(usure tres avancée des orti_:janes abrsifs). Tous les appareils en
mlieu urbain appartiennent a des particuliers, tandis que la

presque totalité des décorfiqueuses en zone rurale est consti-
tuée par des dons de 1'UNICEF & travers le Mnist&e du Dével op-
pement Social. Les tableauk 1 a 6 donnent le détail des résul-

tats de |'enquéte.

Trois marques de|décortiqueuses ont éteé recenseées
FAO, MAROIT, H LL THRESHER §yUPPLY/PRL. La marque FAO est |la plus
repreésentée : 39 exenplaires sur les 41 existants. Toutes ces
marques utilisent le principe du décorticage par abrasion. Les
organes abrasifs de la décortiqueuse FAO sont des cones tour-

nant concentriquenment ; ceyx de |la HILI, THRESHER sont des meul es
en carborundum nontées sur un rotor horizontal. Il n'a pas été
possible didentifier la ngture des organes abrasifs de la
décortiqueuse MAROT : |e responsable n'"a pas voulu que |'ap-

pareil soit demonté ; d'ailleurs, ce dernier n'a jamais fonc-
tionné parce que treées probablement, les intéressés ne savent
pas s'en servir.

La principale source de panne concerne |es organes
abrasifs : les cones et les|l battes en plastique s'usent tres
rapi dement, ce qui fait qu'il faut plusieurs passages pour
avoir un produit correctemént décortiqué. Etant donné qu'il
est pratiquenent inpossible/! aujourd hui de se procurer |es
pi éces de rechange aupres él.e:s fourni sseurs, les appareils
sont tout sinpiement ms alla réeforme : les 29 décortiqueuses
en panne n'ont effectivemerit. plus de moteurs et sont probable-

ment destinées a |la casse.

S'il arrive quelquefois que le responsable de |a
décortiqueuse soit un mécan{cien ou ait de vagues notions de
mécanique, il a tres raremgnt regu une formation a |'utilisa-

tion de |a nmachine.

La décortiqueuse [FAQ nunie d' un noteur (en général
du type diesel) colte enviren 2.000.000 F CFA toutes taxes
conprises. Le nodéle H LL THRESHER revient a 3.000.000 F CFA TTG
sans noteur. Nous ne connaijssons pas le prix du modele MAROT.

6 -



Les prestations de service sont payées en especes. Le
prix varie de 15 a 25 F CFA le kilograme de graines brutes res-
pectivement en mlieu rural et en mlieu urbain. S nous consi-
dérons un taux de décorticage de |'ordre de 25 p.100 (taux géné-
ral enent demandé par |es consommateurs), le prix des prestations
varie alors entre 18,75 et 31,25 F CFA le kilograme de graines
décortiquées.

11-3. Moulins

L'enquéte a révelé |'existence de 611 moulins dans |es
régions de DIOURBEL et THIES répartis comme suit : 240 3 DIOQUR-
BEL, 371 a-TH ES. Les particuliers possedent 501 unités, soit
82 p.100.

Sur les 110 noulins gérés en communauté, 83 proviennent
des dons de 1'UNICEF et du Mnistére du Dével oppenent Social, et
27 Ont eté achetés par les groupenents villageois ; ces achats se
font généralenment sur le budget de la communauté rural et/Ou avec
| "aide substantielle du MInistére du Dével oppenent Social ou de
queql que organisation non gouvernenental e.

Les noulins fonctionnels representent 76,6 p.100 de
| 'ensenble, soit 468 unités. Le tableau n°® 1 donne les détails
sur le nmode de gestion et sur |'état de fonctionnenent par
département et par région.

Dans |es zones rurales, on conpte 370 Mulins, soit
60,6 p.100 des noulins existants dans |es deux régions. Sur
ces 370 unités, 239 sont fonctionelles et 131 sont en panne ;
| e nonbre de noulins en panne en zone rurale représente res-
pectivenent 35,4 p.100 des effectifs recensés en mlieu rura
et 91,6 p.100 des unités non fonctionnelles sur |'ensenble
des deux régions. :En effet, sur les 241 noulins recensés en
zone urbaine, 12 ne sont pas en état de fonctionner, soit"'
5 p.100 de |'effectif de cette zone et 8,4 p.100 de |'ensenble
des appareils en panne. Les tableaux 3 a 6 donnent les détails
sur la répartition entre zone rurale et zone urbaine dans |es
deux régions.

Nous avons recensé 14 marques de nmoulins dont Ies
pl us reépandues sont par ordre d inportance : moulin de fabri-



cation artisanale,, PULVERIK, SKIOLD, NOFLAYE (SISMAR) et MULTIBROIE
TOUT (RENE TOY). Le moulin| de fabrication artisanale est particu-
liérenent utilisé au niveal des villes, tout come la mar que

PULVERI X. En zone rurale, pn rencontre surtout des nmoulins de
fabrication industrielle, |[|es marques les plus représentés etant
-SKIOLD, NOFLAYE et MULTIBRDIE TOUT. Tous ces noulins sont équipés

de marteaux, et sont donc |[des broyeurs a proprenent parler. Les
dimensions des mailles du tams varient de 1 a 1,5 mllinmetres,

la maille la plus utilisée| gtant celle de 1 mllinetre.

Les noulins sont/ actionnés par des noteurs therm ques
(diesel ou a essence) ou par des générateurs électriques. Les
prem ers equipent |es moulijlzns en zone rurale tandis que les
derniers sont surtout utilfisés en milieu urbain. Il y a 10
marques de noteurs thermighes et 22 marques de noteurs élec-
triques. La puissance des teurs varie de 2 a 16 chevaux, mais
| es gammes les plus utilisées vont de '7 a 12 CV. C est au niveau
des noteurs électriques qug |'on rencontre les faibles puissances.
Le tableau n° 2 donne le r<l;|:3capitulatif des différentes marques et
pui ssances de noteurs, batleuses, décortiqueuses et nmoulins
recenses.

Bien que |'on rehcontre des pannes au niveau nénme du
moulin (ruptures de paliers|,, roulenents, narteaux ou tams),
| es causes de non fonctionhement sont tres souvent des avaries
du noteur : carter cassé, |segments hors d' usage, bielle coul ée,
vill ebrequin casse, dynamo%grillée, etc.... Le manque d'entre-
tien régulier (graissage) @st a |'origine de la plupart de ces
pannes, trés fréquentes en/milieu rural (cf tableaux n°® 5 et 6).

En nilieu u:rbain%, | es neuniers ont général enent une
formation de mécanicien, c@ qui est rarenent le cas en mlieu
rural ou la gestion du moulin est souvent confiée a une personne
.réputée honnéte, sans trop| de considération pour ses conpétences
techniques. Comme dans le |cas des batteuses et des décortiqueuses
la formation a |'utilisatiqgn du matériel est quasi inexistante
elle se limte trés souvent a une séance de dénonstration le
jour de |'installation du moulin.

Le prix de |'ensenble moulin/noteur est treés variable
suivant qu'il s'agit d un moulin artisanal, muni d' un noteur



électrique ou d un noteur a essence, ou bien d un noulin indus-
triel, acconpagné d'un noteur diesel de 10, 11 ou 12 chevaux et
plus. Ainsi, les prix ont varié de 175.000 F CFA (cas d' un nou-
lin artisanal nml par un noteur électrique d' occasion) a
1.900.000 F CFA (cas d'un moulin JACOBSON actionné par un mo
teur LISTER de 16 chevaux).

Les prestations de service sont payées en especes. Ce
prix varie de 7,5 a4 15 F CFA le kilogramme de grains : il dépend
de |'existence d autres nmoulins dans les environs immédiats.
Dans certains quartiers de DI OURBEL, MBACKE et TOUBA ou la den-
sité des noulins est particuliérement élevée, les prix de la
mouture se négocie systématiquenent.

Quand au salaire du neunier, il dépend du node de
gestion. Lorsque le moulin appartient a un groupement organise
(communauté rurale ou comunauté de femmes), le meunier recgoit
le tiers des recettes desquelles on a déduit au préalable |es
frais de carburant et de lubrifiants ; les deux tiers restants
sont destinés aux réparations et a la caisse conmunautaire.
Quand le moulin est géré par un particulier, le meunier, s'il
n'est pas le propriétaire ou son proche parent, recgoit un
salaire nensuel variant de 5000 a 15000 F CFA. La majorité
des neuniers percoit cependant de 10.000 a 12.000 F CFA par
moi s.

La capacité nomnale des moulins varie de 200 a
400 kg par heure. Il s'agit la trés certainement de l|la capacité
en fonctionnement continu, ce qui n'est jamais le cas dans |es
postes de nmouture. L'enquéte n'a pas réussi a déterminer |es
quantités nmoyennes transfornées journellenment, tout comre |es
durées noyennes d'utilisation journaliére. En fait, les cahiers
de suivi sont inexistants ou tres mal tenus. D autre part, les
meuniers sont trés réticents a livrer des information sur les
quantités traitées. Ces données ne pourront étre connues de
facon satisfaisante que lors des opérations de suivi d'un
échantillon représentatif de moulins. Nous avons cependant pu
connaitre les quantités mnimles et nmaxinales traitées quoti-
di ennement par 348 noulins localisés tant en mlieu rural qu'en
zone urbaine. Les quantités mnimles traitées se situent dans
la tranche O 100 kg pour la najorité des moulins, tandis que

1 . ’ -
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de 150 & 500 kg par jour e nt oy a pas de différences notables
entre les zones urbaines et rurales. Les tableaux 7a et 7b
donnent les reépartitions /par classe et par zone.

Sur la base des| données de |'enquéte, nous avons
calculé la densité des nntlins par rapport aux villages et aux
habi tants. Les noyennes ppur |es deux régions sont |es suivantes

- nonbre d'habitants par noulin = 2.179
- nonbre de rur%ux par noulin = 2.508
- nonbre de cithdins par moulin = 1.673
- nonbre de villages par moulin = 8

Le tableau n° 8 donne les résultats pour chaque dépar-
tement et chaque région. Les disparités départenentales et ré-
gional es sont bien mses &n évidence.
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[11 = DI SCUSSI ONS DES RESULTATS

[11-1. Batteuses

Environ 40 p.100 des personnes interrogées ont fait
recours au noins une fois aux services de |la batteuse. D autres
producteurs auraient fait battre toute ou partie de leur ré-
colte si des machines avaient été disponibles dans |eur zone
au monent indiqué (fin de la canpagne agricole et avant celle
de conmmercialisation des arachides).

La capacité maximal e des 15 Batteuses fonctionelles
est 16.128 tonnes de grains battus. Elle a été calculée a partir
des hypot héses suivantes

- capaciteé horaire d une batteuse : 0,8 tonne/heure
- fonctionnenent noyen journalier : 7 heures
- nonbre de jours ouvrables par nois : 24 jours

- durée de la période de battage : novenbre =
juin = 8 mois ;
| a capacité nmaximale des 15 batteuses est donc : 0,8t X 7 X
24 x 8 x 15 = 16.128 tonnes. Cette capacité de traitenent
correspond a environ 20 p.100 de la production totale des deux
regions qui a été de 83.262 tonnes pour |a canpagne 1983-84 (*),.

Si, dautre part, on considére que le rayon d'action
de ces batteuses dépasse largement les limtes des deux régions
(en effet, les batteuses opérent égal enent dans |es régions de
FATI CK et KAOLACK), on se rend conpte que la part de |la produc-
tion battue mécaniquenent n'atteint pas 15 p.1l00.

Compte tenu de ce qui précede, on pourrait |ogiquenent
parler de sous-équipenent en matériel de battage des cérales dans
| es régions de DIOURBEL et THIES. Cette affirmation part égale-
ment du fait que,, le battage manuel constituant un goulot d'étran-
glement dans la chaine post-récolte, les producteurs feront de
plus en plus appel aux noyens mecani ques disponibles. Nous faisons
donc |'hypothese que la totalité ou la grande partie de la produc-
tion devrait étre traitee nécaniquenment. Cette hypothese n'est
cependant pas encore vérifiée avec le systene actuel de battage
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car les utilisateurs et les non-utilisateurs n'en sont pas satis-
faits pour plusieurs raisons dont |es deux principales sont

i) la batteuse ne| passe qu'une fois |"année. Le fait
de battre toute la recolte mnon seul ement expose a des attaques
plus intenses d'insectes (miainque de noyens adéquats pour le
stockage en grains) nais encore facilite les "gaspillages" par
des dons inopportuns ou par, des ventes trop faciles ;

ii) la qualité dy battage est trés noyenne. Il y a en
effet trop de brisures dand le produit fini, et beaucoup de
grains dans les déchets ; dlautre part, le produit fini n'est
pas toujours tres propre (grésence de glumes et de rachis).

Ceci oblige a vanner le prqgduit fini ainsi que |les déchets afin
d' obtenir un produit de borne qualité et un rendement accep-
table au battage (le pourcentage de brisures et de pertes dans

| es déchets atteint en noyepne 20 p.100 alors que, si la nachine
est bien réglée, il ne dépgsse pas 10 p.100).

!
Il convient donc !é;e nuancer |'affirmation précédente

en disant que la zone considérée est sous-equipée en mateériel
de battage des céréales daris |la nmesure ou celui existant ne
correspond pas exactement dux besoins de |la grande nmajorité
des utilisateurs potentielg. Ceux-ci préféreraient un petit
mat éri el pouvant traiter, & la fagcon du noulin, leurs besoins
journaliers ou hebdomadairgs qui ne nécessitent pas une |ongue
conservation. En fait, |es producteurs ne font appel aux ser-
vices de la batteuse que pour la fraction destinée a la com-
merci al i sation.

La mauvai se qualﬁl}té du travail déplorée par les uti-
lisateurs et. observée par nous-nménes ne senble pas dériver
d' une nauvai se conception de |a machine ou d un défaut de
fabrication : les tests réd.isés au CNRA de Bambey ont non-
tré que la batteuse est capable de tres bonnes perfornances,
tant en quantité qu'en qualité, si les reglages sont corrects.
Il se trouve que la plupartf des conducteurs de batteuses ne
respectent pas l|les réglages optimaux qui varient principale-
ment en fonction de |'hunidité du grain et de la grosseur
des épis. Ils le font souvent par ignorance mais quel quefois
par souci de rapidité. C'es= pourquoi, la formation a 1'utili-
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sation du natériel revét: un caractére tres inportant non seul e-
ment pour |'obtention d un produit fini de bonne qualité com
merciale, nmais également pour une neilleure utilisation de la
machine. L'acquisition de ce matériel demandant un investis-

senent initial trés élevé, il nous parait indispensable de
former efficacement |e personnel qui doit le faire fonction-
ner : que les utilisateurs potentiels s'en éloignent et/ou
qu'il tombe prématurément en panne, et la rentabilité de

| "investissement consenti sera quasi nulle.

111-2. Décorti queuses

Le seule décortiqueuse fonctionnelle en nmilieu rural
se trouve dans |le départenent de THIES et elle est d'acquisi-
tion récente. Par contre, sur les 12 décortiqueuses localisées
en zone urbaine, une seule est en panne. Ces constatations ap-
pellent certaines réflexions. Telle qu elle est congue, la
décortiqueuse FAO peut donner de tres bons résultats, si toute-
fois certaines conditions sont respectées : connaissance réelle
de la nmachine et des meilleurs réglages en fonction de la na-
ture des graines et de |'état des pieces d usure (coOnes et
battes), disponibilitée de ces derniéres au niveau du fournisseurs,
entretien régulier (graissage et nettoyage), présence d'infras-
tructures de réparation. Il se trouve qu' aucune de ces conditions
n'est satisfaite en mlieu rural, contrairenent en mlieu urbain
ou la technicité des meuniers est général ement bonne et les
ateliers de dépannage assez nonbreux. L'écart technol ogique
entre la ville et la canpagne explique donc en partie les dif-
férences observées dans |'état des appareils.

Le tableau n° 3 nous nontre que sur les 29 décorti-
queuses recensées en mlieu rural, 27 appartiennent a des groupe-
ments organisés. :Les dons représentent 24 unités, les 3 autres
étant achetées par les comrunautés rurales elles-ménes. En nilieu
urbain, toutes les décortiqueuses appartiennent a des particu-
liers. Selon des informations recueillies durant |'enquéte, les
machi nes achetées par |es groupenents communautaires ont eu une
durée de vie supérieure a celle des machines recues en don. Ceci
nous fait supposer que les premiéres étaient meux gérées que
| es dernieres. Méne si |le décorticage constitue une contrainte
réelle et si de ce fait les populations ne cessent de demander



une mécanisation de l'opéru?a':lon, 11 oest Stablil gque les apparei ls
acquis par les particulier/; ou |és groupcments nmoyennant un inves-
tissement initial important (environ 2.000.000 F CFA) sont m eux
gérés a tous points de vuel gue les appareils provenant de dons.
Dans |e premer cas, les i!h:téressés sont davantage soucieux de
faire fructifier leur investissement, et cela se conprend par-
faitement ; dans le second!cas, on assiste a une sorte de laisser-
aller, sitdt passé |le momentc de nobilisation populaire et d'eupho-
rie qui caracterise les cérémonies d'inauguration de ce genre.

A la prem ére panne, l'app:lilreil est tres souvent mis au garage
parce que |es responsabili']tés n'ont pas été bien définies au

pr éal abl e.

Les décortiqueuses sont presque toujours |ivrées avec
un seul jeu de cbnes et de% Dattes. Lorsque ces piéces sont
conpl etenent usées, il n'y] a plus de possibilité de s'en procurer,
méme auprés du fournisseurl principal. Cest la une des causes
maj eures d'immobilisation Aes appareils.

Ainsi, le manque, de formation du personnel et |'inexis-
tence du service apres-venfe font que le décorticage mécani que
n'est pas encore une réaliké dans |les zones rurales de DI OURBEL
et THIES, ceci malgré un effort certain du Mnist&e du Dével op-
pement Social en ce sens.

I11-3. Mulins

Le noulin est IeL plus répandu des appareils de traite-
ment des récoltes tant au niveau des canpagnes qu'a celui des
villes. Le marché est telltament i mportant que les artisans se
sont ms a fabriquer des fpoulins d' une valeur technologique
certaine et dun prix bien| inférieur a celui des noulins de
fabrication industrielle. [C'est ainsi que les noulins les plus
utilisés actuellenent, surfout au niveau des villes, sont les
moulins de fabrication art|sanale. Nous avons recensé 4 artisans
qui fabriquent des moulins| dont 2 se trouvent & DIOURBEL et a
TH ES, les autres étant a |GOSSAS et a KEBEMER Leur équi penent
trés rudinmentaire (forge, fnclume, NMarteaux, pinces, poste de
soudure et quelquefois un tour et une fraiseuse) ne permet ni
une fabrication en série ni un contréle de la qualité des piéces
et de |'ensenble. Il serait néannoins intéressant de conparer
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| es deux types de noulin des points de vue technique (stabilité,
endurance, usure des pieces travaillantes, qualité du travail
capacité horaire, consommations spécifiques de carburant) et
économ que (seuil de rentabilité, facilité des réparations,
durée de vie économque). Si cependant |'on veut pronouvoir ce
type d'artisanat, absolunent nécessaire dans notre stade actuel
de dével opperment, il faudrait trouver |es noyens adéquats pour
aider les acteurs (fornmation appropriée, crédit a 1'équipement,
contrats de fabrication, etc... ). Ceci ne veut point dire éli-
mner les industriels du circuit car chague secteur a sa place
et son ro6le déterm née dans |e processus de production : parce
qu'ils sont justenent différents par leurs noyens et par leurs
procedés, ces deux secteurs doivent se conpl éter harnonieuse-
nent .

D une facon générale, |es observations sur |es pannes
des décortiqueuses sont valables pour les moulins. Il faut cepen-
dant noter que les pannes de nmoulins sont relativenent noins
nonbreuses que celles de décortiqueuses. Ceci tient a deux rai-
sons principal es

i) méme si le décorticagemanuel est une opération difficile,
| es femmes soutiennent que la nouture est encore plus difficile
a réaliser. Cest pourquoi, |"acquisition d un moulin est tou-
jours la deuxieme priorité aprés l'intallation d'un forage, la
corvée d'eau étant jugée insupportable. Lorsque le moulin est
acquis (sous quelque forme que ce soit), les femmes tiennent
a ce qu'il reste fonctionnel et elles exercent toutes sortes
de pressions sur |les hommes quand le noulin tonbe en panne afin
qu'ils le fassent réparer. Dans nonbre de cas, confrontées a
| "indifférence des hommes elles font elles-mémes |es dénmarches
aupres des necaniciens et des fournisseurs afin que |'"appareil
soit rems en état de marche. Beaucoup de noulins en mlieu
rural sont aujourd hui gérés par des groupenents de femmes. La
motivation et la détermnation des femmes a défendre cet acquis
technol ogique qu'est le moulin constituent donc un facteur de
bonne gesti on.

ii) contrairement a la décortiqueuse, le noulin a éeté
introduit au SENEGAL depuis trés longtenps. L'existence de
pl usi eurs nodeles sur le marché pernet un choix plus judicieux.



A la longue, e sont les pl!us performants quil soni cholsts par
les Utilisateurs. Du méne coup, |es artisans ont appris a faire
de petites réparations sur /ce matériel et méne a le fabriquer.
Les décortiqueuses ne bénéf[}cient point dun tel réseau d entre-
tien d autant plus qu' il est inpossible a un artisan de fabri-
quer ou de recharger |les organes abrasifs de ces appareils.

L' anal yse des quahtités journalieres transformées par
|l es moulins nous montre que ces derniers sont utilisés en-deca
de leur capacité normale. En effet, la grande mejorité des
nmoulins traite des quantités journalieres au plus égales a
300 Kg (cf tableaux n° 7a eit 7b) alors que les capacités horai-
res varient de 200 3 400 Kg/. Avec le travail & facgon, il est
vrai que |'on assiste a une baisse du rendement de |a machine
due aux pertes de tenps (pesage, chargenent et récupération
de la farine de chaque cliept), ce qui ramene la capacité
horaire réelle entre 150 et| 300 kil ogrammes. Ceci veut dire
que le fonctionnenent des mpulins excede rarenent 2 heures
effectives par jour. A ce riythme, il est pratiquenent inpos-
sible d anortir une machine| qui demande un investissenent ini-
tial de |'ordre de 1.300.00D F CFA, y conpris le moteur (il
s'agit la dun noulin industriel équipé d un noteur diesel de
7- 8 CV, cas le plus fréqut}ant en mlieu rural). On considere
en effet qu un noulin de ce/ type doit étre anorti en cing ans
dans des conditions nornale;; de fonctionnenent et d'entretien.
Four ce faire, il faut qu'i‘!L traite une quantité mnimle égale
a 78.600 kg a raison de 10 J}? CFA le kilogranmme traité, ce qui
revient a 786.000 F CFA par|an. Cette somme correspond a |'anor-
tissement (20 p.100 = 260.000 F CFA), & |'intérét du capital
investi (18 p.100 = 234.000! F CFA), aux réparations (5 p.100 =
65.000 F CFA), au salaire dlll meuni er (120.000 F CFA) et aux
frais de carburant et de Iybrifiants (107.000 F CFA). Nous
n'avons pas inclus dans ce [calcul "l'intéressement” du pro-
priétaire qui est pourtant & la base d'un tel investissenent.
AInsi, pour étre vrainent rentable dans les conditions actuelles,
ce type de moulin devrait tnaiter entre 80 et 100 tonnes de
céréales par an au minimm, c'est-a-dire entre 300 et 350 Kilo-
granmes par jour. Meme ces fuantités sont bien inférieures aux
capacités reelles de ce moulin qui peut traiter 432 tonnes par
an, c'est-a-dire 1.500 kg par jour a raison de 300 Kg par heure
et cing heures de fonctionndment réel par jour.

16
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Ce raisonnement est surtout valable pour les noulins
| ocalisés en mlieu rural car ceux qui se trouvent en zone ur-
bai ne sont souvent de fabrication artisanale et équipés d' un
nmoteur électrique. Leur prix de revient est donc beaucoup noins
élevé et leur anortissenent plus aisé par conséquent. Mis néne
a ce niveau, le probléme de rentabilité des noulins se pose avec
beaucoup d'acuité. Concernant |e prix des prestations de service
il est nettement en dessous du colt réel de transformation dans
| es conditions actuelles. Si en effet nous prenons une moyenne
journaliere de 200 kg traités, (cf tab. 7a et 7b), le colt de
transformation est de 14 F CFA/kg et 11 F CFA/ kg respectivenent
dans le cas d' un moulin industriel actionné par un noteur diesel
et dun rmoulin artisanal nml par un noteur a essence. Si |'on vy
ajoute les bhénéfices |égitimenent attendus par les propriétaires,
| e colt de transformation devient 18 F CFA et 15,10 F CFA/ kg
respectivenment. (Pour plus de détail, se reférer aux annexes 4
et 5). Le colt de revient de la muture avec un moulin artisanal
ou industriel équipé d un noteur électrique varie de 8,50 a
11,50 F CFA le kg. Dans la grande majorité des cas, le prix des
prestations des moulins est fixé & 10 F CFA/kg. Ceci confirne
ce que nous disions précédement sur la rentabilité des nmoulins.

Quant a la densité des noulins dans |es deux reégions,
elle semble correcte dans la mesure oules moulins fonctionnels
peuvent traiter toute la production locale de céréales. Mne si
cette production ne satisfait qu' environ la noitié des besoins
de la population en matiére de céréales (besoins calculés sur
| a base de 220 kg/habitant/an), les noulins installés sont en
mesure de la traiter sans pour autant atteindre |eur capacité
maxi male. Cette couverture des besoins n'est cependant qu'ap-
parente parce que les noulins sont mal distribués spatial ement
(cf tab.8) et leur capacité ne correspond pas aux besoins de
transformation journaliere des ménageres. Si en effet nous
avons un noulin pour 8 villages en noyenne pour |es deux régions,
il y a un nmoulin pour 4 villages dans |le départenent de MBOUR
et un noulin pour 17 villages dans celui de DIOURBEL. D autre
part, les villages n'ont pas |la nméme inportance démographique
au sein d un départenent, voire d' une communauté rurale. Nous
avons rencontré beaucoup de cas ou des villages sont situés a
plus de 7 kilometres du noulin le plus proche. Ceci ne facilite
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qu' on noteur diesel est meux adapté aux zones rurales parce que
plus robuste, sujet a noins de pannes et consommant noins de
carburant que les noteurs a essence. Le gas-oil est nettenent
moins cher que |'essence, et le choix du noteur diesel est donc
plus indiqué. BIen que plus cher & |'achat que le nmoteur a
essence, |le moteur diesel requiert mins de charges de fonction-
nement que |le noteur a essence (cf annexes 4 et 5). Ce qu'il
convient d' avoir & |'esprit, c'est que le colt du nmoteur cons-
titue toujours la najeure partie de |'investissement et qu'il

est la piece maitresse de |'ensenble : son choix doit donc étre

j udi ci eux.
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IV ~ CONCLUSIONS ET RECOMMANDATIONS

Iv-1. Conclusions

L' enquéte sur lei matériel post-récolte a perms de
"photographier" la situatipn des unités existantes tant du point
de vue de la quantité que Jde la qualité : nonbre, état de fonc-
ti onnenent, node de gestion, environnenent technico-économ que,
rentabilité. L' analyse desi/ données permet de tirer |les conclu-
sions ci-apres.

a) La zone enquétée est sous-équipée en matériel de
battage, ceci d autant plus que les batteuses existantes ope-
rent en priorité dans, les jzones a forte production ceréaliere
(Sine-Sal oum Gambie, Sénégal-Oriental). D autre part, les
batteuses actuelles ne régandent pas entierement aux besoins
exprimés par |les productevrs. Ceux-ci préféreraient pouvoir
battre nécani querment |eur /1récolte au fur et a nesure de leurs
besoins de consommation, d'est-a-dire une fois par semmine en
moyenne. La batteuse donne] en revanche satisfaction pour |es

besoins de commercialisation.

* b) Le décortica'fdre.: meécani que est pratiquenent inconnu
en mlieu rural nalgré 1l'd¢xistence de 29 appareils, dont un seul
fonctionne correctement. Ceci est dt au fait que la décortiqueuse
act uel | ement commercialise’féﬁa présente certains (défauts (calibrage
des grains, usure tres rapide des organes abrasifs), et est
rel ativenent conpliquée poLr un milieu dont la technicité n'est
pas grande. A cela, il fal}}'f: ajouter le manque de service apreés-
vente pouvant fournir les;piéces de rechange et assurer une

mai nt enance correcte.

c) Par rapport @ux décortiqueuses, les mulins sont
meux geérés et leur densité est satisfaisante. IL y a cependant
une nette différence entrg les zones rurales et |es zones ur-
baines en ce qui concerne|l'état du matériel : les moulins en
zone urbaine sont mieux ehtretenus du fait d'un personnel plus
qualifié mis aussi a caue de |'existence d'infrastructures

de dépannage et de mmintehance qui sont inconnues en mlieu
rural. 1l faut souligner gue les noulins sont surdinmensionnés
par rapport aux besoins de transformation des neénages : de ce
fait, ils sont sous-utilijsés et leur rentabilité économ que

’ 12 emin ban L
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d) D une facon générale, les cellules notrices des
appareils de décorticage et de nouture ont des puissances trop
él evées, ce qui constitue une forme de sous-utilisation des
cellules elles-nménes.

e) Il n'y a pas, a proprement parler, de formation
du personnel a l'utilisation du matériel. Ceci explique en
partie |es nonbreuses pannes enregistrées et la mauvai se qua-
lité du travail de certaines batteuses. Le nanque de services
apres-vente au niveau des régions constitue égal ement une ve-
ritable contrainte pour le bon fonctionnement du matériel ms
en place et est une des principales causes d'inmmobilisation.

f) Les artisans |ocaux sont trés actifs dans la fa-
brication des moulins et |'entretien des batteuses. Avec un
équi penent plus conplet et une formation accélérée, ils pour-
raient améliorer la qualité de leur travail et augnenter |eur
part du narché.

| V-2. Recommandati ons

Afin que la politique d'allégenent des travaux de la
femre dans |e dommine post-récolte atteigne pleinenent ses
objectifs, il nous senble indispensable de mettre rapidenent
en pratique les propositions suivantes. Ces recommandations
sont, bien entendu, le résultat des analyses dével oppées dans
ce docunment nais elles ne sont pas nouvelles parce que d' autres
travaux ont abouti aux neémes conclusions (*). Ceci nous ren-
force dans |'idée que la politique mse en oeuvre pour alléger
l es travaux post-récolte ne portera ses fruits que si les
mesures préconi sées sont scrupul eusenent appliquées par tous
les acteurs de ce processus, |es pouvoirs publics ayant un
grand role a jouer a ce niveau.

(*) , SCHILLING R ; SIDIBE, A K , 1983 - La filiere céréa-
liere. Note de situation et propositions d'action.

G oupe FIliére Céréales-Conmité Permanent des G ands
Produits Agricoles - DAKAR/ SENEGAL.

MBENGUE, H. M ; HAVARD, M, 1986 - La technologie post-
réecolte du ml au SENEGAL. Inportance relative des filiéres
et des techniques utilisées. Etude des différents niveaux
de meécani sation.
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la livraison de matériel
1x groupements villageois.

partici-

ncernant

e) La recherche et!
au point de nouvelles techni
plus conformes aux besoins (e
vi abl es. Ceci
de poursuivre plus eff icace
travaux de la femme.

permettra de diminuer le colt

les constructeurs doivent mettre
ues de battage et de transformation
bs popul ations et économ quenent

des prestations et
nt la politique d'allegenent des

f) Enfin, étant dox‘nmé | "extréme diversité des nodeles

et des marques de matériels,
nisme conpétent soit

créé poyr le test

il apparait nécessaire qu'un orga-
et |'agrénment des appareils



a
ment de rationaliser

ra égal enment

a inmplanter, en zone rurale surtout.

Ceci pernettra non seul e-
le flux des matériels inportés nmis pour-

faciliter la diffusion des nmeilleurs nmatériels

fabriqués par les artisans |ocaux.
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| Tableau n®1l

Recensenent

du nmat éri el

d' al | egenent des travaux de

la femme dans régions de DIOURBEL et de THH ES
— |I | I TOTAL I MBOUR IITIVAOUANE |I THIES | TOTAL I o
TYPE DB~ RTEME'T | = BAMBEY | DIOURBEL { MBACKE . REGIONAL | | | REGIONAL | REGIONAL
MATERIEL \ | | | I | | | |
T ,I | [ | [ | |
MOUL INS | | 39,3 p.100! 60,7 p.100 | 100 P.100
TOTAL | 69 I 65 | 106 240 I 74 , 139 158 ‘ 371 | 611
| | | T | | ] |
FONCT IONNELS | 53 II 51 II 86 | 190 I 67 I 88 | 123 l 278 ! 468
NON FONCTIONNELS | 16 I 14 | 20 50 I 7 I 51 | 35 93 l 143
I | I | | |
PRIVES 52 I 53 || 76 I 181 I| 66 II 112 142 320 I| 501
COMMUNAUTAIRES | 17 | 12 | 30 59 | 8 I 27 16 51 I 110
| [ | [ I 5 ! | P.100 !
DECORTIQUEWAES I 9 | 4 110 | 56,128.100 | I 7 s 43,9 | 100 p.100
| | | | 18 41
I I | I
| | | I | | I |
EONCTIONNELLES 1 I 0 I 1 I 2 2 I 3 1 5 10 | 12
| | | | B T |
NON FONCTIONNELLES | 8 | 4 | 9 | 21 | 3 I g | 1 | 8 | 29
I | I I I I | O |
COMMUNAUTAIRES 8 ; 4 I 8 I 20 I- 2 I 3 | I 1| 6 I 26
PRIVEES | 1| 0 i 2 \ 3 I 3 i 4 | l5 I 12 i[ 15
BATTEUSES | |' | 85,7 plo0 | I |1 143 p.100 | 100 p.100
TOTAL | 7 I 2 | 9 I 18 | o0 | 3 | 0 | 3 | 21
| I I B l | | l
FONCT IONNELLES | 5 | 1 | 7 I 13 | o | 2 | 0 I 2 | 15
| I | I | I f O I
NON FONCTIONNELLES 2 1 I 2 I 5 I ol 1| 0 I I 6
|
PRIVEES 7 | 2 i| 9 I| 18 I 0 I 3 | 0 3 21
" COMMUNAUTAIRES 0 I 0 | 0 | 0 I 0 | 0 | 0 I 0 0




TABLEAU N¢ ?

desi Fférentes marques etpuissances de

batteus

$, décortiqueuses, moulins et

moteur5,

recensées dans les régions de

DIOURBE:llL (et THIES

M OTEURS

l
I

!
|

b ECORTIQUEUSESJ

oo T BATTEUSES MOULINS
Thermiques | Electriques | Pulssance | | |
| (cv) |
| 1 !
HATZ | BROOK MOTOR:S | 2 (électrique)| SISCOMA | FAO | LOCAL
| | (BS 1000) | |
LOMBARDINI CEM | 3,5 (-"-) | MAROT | MAROT | PULVERIX
' | (AFCO) |
FARYMANN COMPAX 4 f-"- | BAMBA HILLTHRESHER]| SKIOLD
. (BOURGOIN)  (PRL)
ACME ELECTROMECAN IQUE 5 (thermique) NOFLAYE
(SISMAR)
MULTI ISNA 5,5 {."-) MULTI  BROIE
TOUT
PETTER GAM 7 (A (Rene  Toy)
BERNARD GENERAL 7,5 (") | SISCOMA
YANMAR JEUMONT g {."-) 1 BONERA
INTERMOTOR JSLA 8,5 (_n_) ARGOUD
LISTER 9 (") ELECTRA
LEROY SOMER 10 (_u) FAO
MIUK 1 a) PERUZZ0
I MOTAPELEC 12 (") | JACOBSON
J NORMACEN 13 (|_n_) }
| PATAY 16 +,-) {
l
NSOT |
SIEMENS
SENOR  NORMALUX
SEM
SOGA
UNELEC |
! l
| WEO I
| | | I -
l | | [
10 l 21 1 15 | 3 | 3 : 13
|
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TABLEAU N° 3 ETAT DU PARC DE MOQULINS ET DE DECORTIQUEUSES EN MILIEU
RURAL DANS LES REGIONS DE DIOURBEL ET DE THIES

TYPE D DEPARTEMENT ‘ BAMBEY DIOURBEL ‘ MBACKE MBOUR TIVAOUANE THIES T 0
MATERIEL | |

MOULINS | I I \
i I I |
Nombre | 57 | 22 | 50 44 118 79 370
| I |
Fonctionnels I | 69 49 | 239
| 16 12 I 30 I 36 I | |
En panne | 10 20 I | 49 I 30 : 131
I I
Privés 1 40 J 11 21 | 36 I 91 I 63 I 262
I I
Communautaires 1 17 I 11 29 I 8 I 27 } 16 | 108
T l I |
DECORTIQUEUSES | | | | |
I 8 | 4 I 8 | | | |
Nombre I | | | 3 | 4 | 2 I 29
y |
I ! | ! I | I
FOnctionnelles ] 0 i 0 ] 0 | 0 | 0 | 1 i 1
En I 8 I I | I
panne 4 8 3 4 | 1 | 28
|
I | [ I [ | |
Privées I 0 } 0 = 0 { 1 } 0 I 1 } 2
Communautaires I 8 | 4 8 | 2 | 4 1 27
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TABLEAU N° 4

ETAT DU PARC DE MOULINS ET DE DECORTIQUEUSES EN ZONE URBAINE

DANS LES REGIONS DE DIOURBEL ET THIES

rvpE DE—_ VILLE | paMBEY | DIOURBEL| MBACKE | TOUBA | WBOUR | _,S3AL . ITIVAOUANE| MekHe | THIES | KHOMBOLE | 70T A
MATERIEL l| !l || l | || ll Il || | } 1
MOULINS ; ! | i \ | \ | L |
— I i i | ' | ' I
Nonbr e | 12 i 43 } 20 : 36 ! 21 1 9 { 14 ! ! 1| 8 i! 241
- - ! l |
- ; r '| | | | | | |
Fonctionnels | 12 | 39 ! 20 | 36 20 9 12 66 8 229
En  panne 1 0 !] 4 0 ! 0 | 1 !Ii 0 | 2 iI 5 { 0 | 12
| 12 | 42 | [ [ | |
Privés | ‘ | 19 | 36 21 i 9 14 1 | 71 8 | 239
Communautaires | 0 | 1 } 1| 0 0 | 0 0 Il | 0 0 2
— 1 II ; }[ 'II i I
DECORTIQUEUSES : | | | | l | | |
Nombre 1 1 0 ' 1 | 1 ] 2 J 0 l 3 1 12
{ l | ! ! | ‘N
. 1 1 | T ] | I - | I |
Fonctionnelles| 0 | | 0 | 2 { 0 2 i I 3 1 | 11
| | |
En panne | 0 } Ol 0 OI Ol 0 | !
| | | | | | | |
[ | | | | I . ] | .
Priv@es } 1 ‘l 0 | 1 } 1 = 2 : 0 { 2 I l 3 % 1 } 12
Communautairesi 0 | 0O | o | 0 E 0 f 0 0 | 0 l 0 : 0
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TABLEAU N° 5

ETAT DU PARC DE MOULINS ET DE DECORTIQUEUSES DANS LES REGIONS DE

DIDURBEL ET DE THIES :

Comparaison entre zones

rurales et zones urbaines

TYPE DE MATERIEL

ZONES RURALES

ZONES URBAINES

|

TOTAL GENERAL

!
MOULINS |
- |
Fonctionnels 239 : 229 ’| 468
!
Non fonctionnels 131 12 | 143
|
i |
TOTAL 370 l 241 | 611
| |
DECORTIQUEUSES | |
1 |
Fonctionnel les 1 | 11 | 12
]
| 1 | 29
Non fonctionnelles 28 l |
TOTAL 29 l 12 I 41
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TABLEAU N° 6 ETAT DU PARC DE MOULINS ET DE DECORTIQUEUSES DANS LAREGION DE
THIES : Comparaison entre les zones rurales et les zones urbaines

: zoNE 3U320lLE : zoNE URBoINE . TOToL  REGIONoL
! pr vés |Communautaire§ TOTAL | Privés [Communautaires TOTAL | Privés  Communautaires; T
MOULINS i i ! | i | ! |
i i ! ! ! ! i i
Fomctionnels E 124 i 32 i 156 I 122 i o i 122 | 246 i 3z
i | i i H }
En panne ' N , 19 I 89 ' 8 . o 8 ~ “
TOTAL | 190 i 51 241 [ 130 | 0 | 130 | 320 | 5l i
5 ! ! 1 I I i I
DECORTIQUEUSES » | i l l | I |
- | § i | I | |
Fonctionnelles 1 | 0 | 1 | 9 l 0 | 9 | 10 | 0 l
| | ! | | | % |
| | I | I | l | |
En panne i 2 | 6 | 8 i 0 | 0 | 0 i 2 | 6 l
i i i i | i f i ]
TOTAL E 3 % 6] i 9 i 2 o 2 w 6
l
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TABLEAU N° 7a

QUANTITES DE CEREALES TRANSFORMEES PAR JOUR (kg/jour)

Quantités minimales

30 -

| | | |
CLASSE
Nbre de mouT3 i 0 - 100 ]l 101 - 200 ’ 201 - 300 Il 300
Zone rurale l‘ 127 ‘ 32 12 3
l
Zone urbaine | 127 { 39 | 6 | 2
1 | I
Quantités maximales
l |
Zone rurale | 35 60 | 41 38
|
Zone urbaine ‘ 56 { 58 { 31 29
TABLEAU N° 7b
Quantités minimales
| | | | |
CLASSE | 50 51-100 | 101-150 | 151-200 | 201-250 | 251-3000 | 300 |
| | | : | || ll
Zone rural } 69 ‘ 58 | 24 : 8 | g | 3 | 3
Zone urbaine = 61 i 66 : 30 I 9 } 3 i 3 2
Quantités maximales
| | | | | | | | |
CLASSE f 50 |51-100 ﬂ101-150}151-200}201-250|251-300|301-350|351-400| 40Q
| | | | |
~ ) | | | | | | | \
Zone rurale | 9 } 26 28 | 32 | 14 | 27 ‘ 16 If 10 { 12
Zone urbaine | 13 | 43 27 | 31 | 16 | 15 { 11 } 7 } 11
1
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TABLEAU N° 8

DENSITES DE MOULINS DANS LES REGIONS DE DIOURBEL ET DE THIES

— DEPARTENENT | | | | REGION | | | | REGION |
\'\ } BAMBEY l| DIOURBEL t MBACKE IO?JERBEL ll MBOUR } TIVAOUANE 1 THIES TH[I)ES } TOT¢?
o | | l l | | l
Nombre de villages ! 469 ! 371 f 337 ! 1,177 ! 193 | 1.006 : 398 | 1.597 } 2.77
| | |
[P RS B DU RS BV S R
Population rurale | 157.023 | 124.868 } 136.070 | 417.961 | 160.912 | 196.537 } 152.508 } 500.957 | 927.91
| .
Population urbaine E 12,538 % 65.000 } 96.000 f 173.538 : 64.000 1 41.482 || 124.128 } 229.610 ', 403.14
| | | | | | |
Population totale f 169561 ! 189. 868 ! 232. 070 L§.9.¥;4?49.J.3%4.-?12;i 238|p§§'§£67 276.636 | | 133106
T | \ | --~----~v~»~ II | ! ll - |
| | | |
Nbre de villages par moulin { 8 } i7 { 7 : 9 ; 4 1 9 i 5 i 7 i
] | | | | | | |
| | | | | I | |
Nbre de ruraux par moulin .’ 2.756 l 5.676 |  2.721 : 3.240 i 3.657 ; 1.664 f 1930 | 2116 | 2.501
|
| . ‘ |
Nbre de citadins par moulin } 1.044 : 1.512 f 1.714 I 1.563 : 2.133 ‘| 1.975 ‘| 1571,  1.766 “, 1.67.
| | ' l | I I |
I | |
Nore d*habitants par moulin 2457 | 2.9 | 2189 | 2465 | 3039 | 1712 | 171 | 1003 | 2.7
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ANNEXE 1 FICHE D’ENQUETE BATTEUSE

. Nom du propriétaire (groupement ou particulier) :© - - -

. VI1le ou village : ..................... Arrondissement ...

s

Marque batteuse : SISCOMA () MAROT ()  BOURGOIN ( )

Mode d*entratnement : . Tracteur (_) Puissance ; ... ... ..., v
Moteur (7) Puissance : .................. *.. CV
Mode de déplacement : . Tracteur (_)
Charrette(l)
Voiture (_)

. Autre (a préciser) (_)

Date d*acquisition @ . . . . . . . .. .. .... Neuve (_) Occasion (_)
Mode dracquisition : . Achat (7) Prix ensemble : ..ivsvessevsreeeness F CFA
Don ()
. Autre (& Préciser) ... ()

Etat ensemble batteuse/moteur ou batteuse/tracteur
Fonctionnel (:)

En panne () Nature de lapame = . . ...

Responsable  fonctionnement

. Formation : . aucune ()
mécanisation(l)
autre (& préciser) ................. ()
Formation & I"utilisation de la batteuse : Oui [:) NOn (:)
Si oui, par :. TfTournisseur (:) durée - ..iievveerarin i eset it en e

société d"intervention (:) durée :

autre (& préciser) ...ee.e.ee. ()durde: .. ... ... ...

. Organisation du travail
Main-d"oeuvre fournie par : . propriétaire (:r) nbre de personne :
client () nbre de personne : . . . . . . . ...
. Mode de regroupement des clients
a la demande individuelle
par village

chantier : ...............

(L)

(:) Tonnage minimum requis par
par groupe de villages ()
()

autre (& préciser)



o

ANNEXE 2 FICHE D"ENQUETE _ DECORTIQUEUSE
| e
Nom du propriétaire (groupement: Qu particulier) : .. ... .. .. ... .. ........ R
Ville ou village : ............ ‘ ..... Arrondissement : ................ .. .....
4}
Mode d acquisition : . Achat ( ) Prix : . décortiqueuse : ,,........... F CFA
—
Don () . moteur I ...... e F CFA
AULIE 2 heeiiiiiiiernineannnns (:)
Date d"acquisition : .......... e Neuve (_) occasion ()

Type de décortiqueuse

Marque

1w--c. ------- e 00000

| —
Systéme fie décorticage : a meules (__)

a disques ()
a

cones ()

Mode d"entrafnement :. manuel (] )
| ] -
Moteur thermique : . essence (_) marque : ............

diesel () puissance : . . . . . . cv

Moteur éllectrique : (_) marque = ....ivvviininsnnniins

puissance I ... cv
Etat ensemble décortiqueuse/motpur
. fonctionhel (O)
en panne| () Nature de lapanne : . . ... ............

Responsable fonctionnement
Formation : . aucune (_)
. mécanisa dion(l)

autre (@ préciser) (__)

. Formation a I"utilisation du matériel : Oui (:) Non (:)
Si oui, par :. fournisseur (:) AUFrée = i x,
société I"intervention (:) durée - - R

autre (& préciser) ........... ((Jdurde = . ... ... ..

Mode de paiement

En nature () Quantité prélevée par Kg : oo

En espéces(l) Prix du kg décortiqué : - -

D Autre 1. . i@eeee..... (:) Préciser les conditions o
Mode de fonctionnement
a la demande individuglle ()
minimum de kg a transformer (:) POEAS - vveveeennsoansesnsonsosanes kg

autre ¢ . L*l il .. ()

Quantité moyenne transformée par| JOUr - vt ky
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ANNEXE 3 FICHE D'ENQUETE MOULIN
Nom du propriétaire (groupement ou particulier) : . _.a............... * ..
Ville ou village : ... .......... Arrondissement : . . . . . . ..
Mode d"acquisition : . Achat (") Prix : . Moulin : .. ............... F CFA
Don (F) . MOteur : ... ... ... ... .. .. F CFA
Autre = ... .. ... (:)
Date d"acquisition : .......... ........ Neuf () Occasion ()
Type de moulin : . Marque @ ...

Systeme a meules ()

Systéme a marteaux (_)

Mode d"entrainement :. Moteur thermique (:) Marque : ......... Puissance . ..CV
Moteur électrique (:) Marque : ....... Puissance . . ..KW
Manuel () o GV

Etat de l"ensemble moulin/moteur

. Fonctionnel (:)
en panne () Nature de la panne @ . . . . .iieiniien.,

Responsable  fonctionnement moulin  (meunier)

Formation : . aucune (_)
. mécanisation ()

autre (& préciser) ()
Formation a I"utilisation du matériel : Oui (:) NOn (:)

Si oui par : . fournisseur (_)durée = .............................

société d"intervention (_) durée : ..................

autre (& préciser) ........... () durée : ..........

Mode de paiement

en nature () Quantité prélevée par kg : . . . ... * KG

en espéce (:) Prix au Kg : «-coreveenn. veaeessssesssss F CFA

autre I ... (:) Préciser les conditions : . . . . . . . . . ..
. Quantité moyenne transformée par jour : . . . . -.-.. P (¢
Durée moyenne d'utilisation journaliere : . . . . . ..l H
Local fourni par : . propriétaire (_

)
groupement (:) colt de construction : F CFA
)

location (_) cout annuel : ........ F CFA
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ANNEXE 4 CALCUL DU CDUT DE LA WILJTURE D'UN KILOGRAMME DE MIL/SORGHO/MAIS .
CAS D'UN MOULIN INDUSTRIEL EQUIPE D'UN MOTEUR DIESEL

Quantité jounaliére traLsformée = 200 kilogrammes

Y

Quantité annuelle calcullée sur la base de 24 jours ouvrables
par mois, soient 288 jours/an G = 57.600 kilogrammes

Consommation de carburant = 7,5 ml/kg 432 litres de gas-oil.

I
Prix de l"ensemble moulin/moteur : 1.300.000 F CFA

Colits fixés A

. amortissement sur 5 4ns . 260.000
intérét du capital (15p.100) 195.000
. salaire du meunier - 120.000
location . 60.000

635.000 F CFA

Colits variables B

carburant (gas-oil) [ 200 F x 432 = 86.400
lubrifiant (5p.100 duigasoil) : 4,320
réparations (5 p.lOOzdu capital) : 65.000

155.720 F-CFA

790.720 F CFA
C/G
= 790.720/57.600

TOTAL colts A + B = C

Colt de la mouture d*un kg

13,72 F CFA/Kg

Si I'on y ajoute les prestation:| du propriétaire du moulin (240.000 F CFA)
le colt de revient de la mouturg devient :

790. 720 + 240. 000
57.600

1.030.720/57.600

H]

“17,90 F CFA/kg
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ANNEXE 5  CALCUL DU COUT DE IA MOUTURE D'UN KILOGRAMME DE MIL/SORGHO/MAIS:
CAS D'UN MOULIN DE FABRICATION ARTISANALE EQUIPE D'UN MOTEUR A
ESSENSE

Quantité annuelle transformée Q = 57.500 kg

Consommation de carburant = 10 ml/kg 576 litres d"essence ordinaire

Prix ensemble moulin/moteur = 600.000 F CFA.

Colts fixes A

. amortissement (20 p.100) : 120.000 F CFA

intérét (15 p.100) - 90.000 F CFA
. salaire meunier - 120.000 F CFA
, location : 60.000 F CFA

390.000 F FCA

Colits variables B

. carburant (essence) : 300 F x 576 = 172.800 F CFA
lubrifiant (5 p.100 du carburant) = 8.640 F CFA

. réparation (10 p.100) = 60.000 F CFA
241.440 F CFA

TOTAL colts C = A + B = 631.440 F CFA

Colts de la mouture d"un kg = C/Q&

= 631.440/57.600

10,96 F CFA/kg

A ce colt, il convient d"ajouter les prestations du propriétaire, soit 240.000 F
CFA environ par an. On a donc : C* = C + 240.000 = 871.440 F CFA.

Prix de revient de la mouture = C'/G
= 871.440/57.600

15,12 F CFA/kg




