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1. Iutroducticg:

RALITES

La,campagne agricole 199891 la 4té marquée par la vulgarisation de la
varigté IRMA 1243 dans les régicns de Kahone, Tambacounda et Vélingara sur
environ 82 % des surfaces, IRMA {6497 couvrant le reste de la zone
cotonnidre sur 7 889 hectares.

e campagne d égrenage 199¢-1991 5 débute le 17 Décembre & Kahone et
le B3 Janvier dans les autres régions. La durde des égrenages a varié
sulvant les usines. Elle a été de 133 jours & Tambacounda contre 98 jours

& Vélingara, 68 jours & Kahone et
a été de 18 198 tonnes {(dont 83 %
industriel a &té de 48.54 %. Par

une baisse de ce paramétre de @8

48 jours a Kolda. La production de fibre
d IRMA 1243). Le rendement & 1 égrenage
rapport & la campagne précédents, on note
Cela eat en grande partie dd aux

conditions agricoles particuliéremant difficiles (inetallation tardive de
1 hivernagegy pluviométrie pas régnliére et mal répartie, ete...) aui n'ont
pas permis zux cotonniers de terminer leur cycle biologigue normalement .
En outre, les égrenages ont été le plus souvent effectunés sous une
Bariditdazs 5 Aus Eohappéts de Fines particulss de’Fipre ] @ mugmenter les
Iablesan 1 Bésultats couparatife|des égrensges usines 1999 / 1991
(souarce SODEFITEX).
1 S 1991
[

# Ooton-graine égrend 28 4724 ! 44 893

% Fibre 12 164 ¢ 18 198

¥ % Fibre 41.23 ! 40.54

¥ draines huilerie 13 881 y 22 337

* Braines semences 4 2ag : 2 385

#¥ Graines alimentation 18¢% ! 361

¥ Total Graipnes 16 axg ! 25 Q8%

b % GBraines BH 4R ! 55. 87

. ¥ Btoeck Oobton- orains 4 714 5
¥ Pertor I ! d.99

!l )
2. Méthodelapie:

Au cours de la campagne
rendement & 1 égrenage "2 scoies”
types d ' échantillons dp aoton-gral

- Echantillons prélevés quot
de 1 usinage des Jifférent
1]

~ Echantillons prélevés loge
pour véarification des rcsuA
tuelles ancomalies de fono

enage .,

hliennemant

R 1 B

1"I5RA a effectug 116 analyses de

& 1a micro-usine de Tambaoounda sur deur
ine oodlactés dans chacune des 4 usines

destinégs a un sulivi régulier

unités,

gal de rendement en usine
, afin de déceler d éven-

2 h AP 2
shtenu
Ivonnement

=
HY & vE 8
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‘Les résultats obtenus aprés
réftrenciel pour les usines. Ils
posssible & la Direction Industri
pour améliorer les performances
maxipum de fibre possible par un
.altérer la qualite du produit.

L intérét des contrdles d°
possibilité de peser aves unes pr
sesg composantes (fibre, graines,
faisable en usine. Par ailleurs
étant traités de la méme facon =
variété donnée,

“wieux) Cela permet anssi de réal

- variétés dane 1l espace et le tLempe
.QQuegla'pluviométrie,

la nature dy
s L]
? Eauipement des neines:

* Kahone: Une “greneuse a 1
Equipement - supe

densité,

¥ Vélingara: Trois fgrencsuses
Fquipement: super

densité.

By P Y A S

LOE

gavolir Jdans guelles
iser
cotommiére pour tous les paramethr

a la "2 socies” oonstituent un
sampunigquss 1o plus rapidement

la SOLEFITEX qui =n tient compte
unités, Il s agit de tirer le
coton-graine sans pour autant

& la

"2 soies” réside dans la

sxision de 18 grammes le coton-graine et

motes, poussidéres) ce qui n'est pas

les échantillons d'origines diverses
la méme Sgreneuses, On peut pour unse
régions on zones elle 5 exprime le
nae carhographie de la zone

ir

e etudiés afin de suivre 1l évolution des
v en relation avec certains facteurs teles

t sol,

LONREY

28

s

ies (sans lint-cleaner).

B
Jet + nettoyesur inclinég + presse haute

t

a 128 scies.

jat + lint-cleaner + presse haute

¥ Kolda: Trois &greneuses a 128 acies.
Equipement: super| jet + lint-cleaner 4+ presse haute
densité. | '
¥ Tamba: Trois égreneuses b 158 sciesn.
Equipement: lin plpanwl + presse haute densitée.
SUIVI ZDE‘\‘ L EGRENAG
PR ‘

RLMO "

1. Introduction:

Au cours de chague Jjournés 4

- constitution d ' un échantillon repré

cela, un prélavement de
attelages égrenés, afin

3 A0 kg
de oonfes

- minimun de 3@ kg devant étre vinL

micro-usine de Tambaooardds.

11N DES USINES

i

&grﬁnagﬁ, chague uasine doit procéder a la
entatif du coton-graine traité., Pour
et effectud sur chacun des camions et
ﬁinnner 17 &chantillon journalier d un

1i¢ danzs les meilleurs délais a la
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L examwen des

-,

a} Le taux de réalisation
cette année beaucoup plus faibl
plus long. Beule 1 usine de Kol
rythme satisfaisant {41 Schantli
counda, il a été confectiocnnéd 4
soit un taux de réalisation de
trés faible guand on sait qgue I°
l"usine de Tambacounda. A& prior
pour le suivi régulier de la cx
il B é&té réalisé 41 échantillo
échantillong en 98 jours d égre

b} Dans 1 ensemble la moit
polids de coton-graine satisfais
1" année derniére. Il murait pu
usines avaient mis 1 am
un contrdle sérieux =t fiable.
ont &te analyses dans de bonnes
fallu souvent faire recours & d
estais.

On reléve une représent
analysés. Celle-coi devra 8tre a
de 1l égrenage des usines. ("est
1 é&chantillon analysable pour r
coton~graine achetd, A Tambacou
médiocres ot sont de 1 pour 488
devront étre faits au niveau de
de 78 % du coton produit locale
de 1 échantillon analysable tou
tonnage moyen égrend par jour e

o)

3. Résultats par varistsd

3.1. o

Cette variégtéd a &té agrenéy
desquellas
tonnes de coton-graine ont été pbrwnete =t 15 247

gara et Kahon= autour

cent surn

-4

3 entraine les conmmentaires suivants

des échantillonnages quotidiens est apparu
e qu "en 1989, malgré un tenps d4’égrenage
da a pu réaliser les prélévements & un
llcons en 48 jours d égrenage). A Tamba-

# échantillons en 133 jours d' égrenage,

44 %. Ce chiffre peut é&tre considéré comme
Egr enwuse 2130 scies est domiciliée &

i, c=la anrait dd étre étre .an avant age
mpagne d T égrenage de cette usine. A Kahone,
ns en 51 jours d “égrenage et & Vélingara 24
[ ELE e

i® des échantillons recus ont présenté un
ant . taux est le méme que celui de

Etre amélicoréd 81 les responsables des

le poids de 38 kg nécessaire pour réaliser
A Kolda plus de 88 % des échantillons recus
conditions. Dans les 3 autres usines, il a

Ce

e regroupements pour pouvelr réaliser les

faibledes échantillons

b1 ovi Lo encore ,
peliorée pour Permettre un suivi ri gour eux
ainsi gqu on trouve & Kahone et & Kolda

espectivement 164 et 184 tonnes de

hda et & Vélingara |les rapports sont

et 1 pour 846 tonnes. D'énormes efforts
ces 2 unités d° égrenage (Qui traitent plus
ment) afin de se rapprocher de l|la cadence
tes | €S 18@ tonnes; ceci représentant 'le

t usins en 1994, et 3

L dans |es usines de Tambacounda, Vélin-
21le était cultivée. Au total, 37 331
tonnes de f£ibre

produites, scit un rendement & | égrenage de 4@.84 %.
3.1.1. Bsine de Kabone L étude comparative 0eS régultats usine/micro-

usine montre la supéricritéd da sfcond de @,
% en pourcentage de graines.

et de @.38
usine est de

~)
oL

presque fois plud

L analyse des oourbes el

rendements & 1 2grenage sont du

49 % en rendement & 17 égrenage
La vitesse d‘égrenage pratiquéeen

grande gque Celle de |a mcro-usine

e

(=

ure 1 nontre que les

qorimees dans la fi _ _
et varient sensible

péme ordre de grandeur

~ment de la méme facon.
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Tahlean 4: Bésultats des Sgrenages usines de la varisgté IRMA 1243 en
tonnes {soures SC%EFIYEX}.
I'Usine ! Kahone|! Tamba | Véling. Total 91 1 Rap. 90 !
P EEEEEEE A e | J bommmmeme o fmemm————
I Coton-graine égrenéd ! 3 364 |! 18 743 ¢ 1§ 224 0 37 331 ! 18 824 !
| Fibre o +1 as8 |» 7 721 1 "6 188 ! 15 a4m".1 7 884 |
I Gaines huilerie 1l gat [0 asr 8 7 497 117 936 ! 8 560 !
I Gaines semences ’ - j 1 REZ 823 i+ 2 38 ! 1 774 !
I Gaines alinentation ! - booo1a8 163 ! 361 ! 41 !
' Total Graines 11 881 |+ 1@ 319+ 8 483 ! 20 g8z ! 18 376 !
| % Fibre b S 41.19 ! .68 ! 40.84 ! 41.58 !
I F/S/H : 9.63 7,5' ) 9.33 ! 8.83 ! 6.02 !
' % Gaines L HA.&1 o e ! £ 1% ) 55.40 ¢ 55.12 |
%o ' 488 3.75 | 3.63 ! 3.76 | 3.00 !
’/_‘_- —————————————————————————————————————————————————— :' __________
Table F: Résultatas movens des égrenages "2@ scies” des échantillons
Jjournaliers des ugdines de Kahone, Vélingara et Tambacounda.
 Rahone ! Tamba I Véling. ; Rappel 9@‘
b8 eas.}!(4” ass ) ‘t“ 288 . )’ Moy. 91 ’(Tba+Vé1 )I
——————————————————————————————————————————————————————————— ;
I Poids CG ! 238, 0 1243 26 ! 1741 !, - }
____________________ Dmmsrsmmmmm b s e e e e il e e Ve
! % Fibre brut Pog@.18 ! (41,32 0 40 s ¢ 41 pg ! 42.15 !
| mimememem "7t | (S R S . e ;
L % Ganes brut ' 56.28 1 (J6.16 ! &6 ! 56.25 ! 55,82 |
| oo o o o o e Ve S I, I e e ——— ]
% Motes R ¥ 517 B @oas 0 @.e8 @, a7 | 0. 39 !
e e o PEEEEEEE b b e R R
I % Poussiéres b 1.41 ¢ 1.10 bo1.18 ! 1.15 ! 1.88 !
Gy SR U (NP SR U U PP ]
! % Pertes »1.63 ¢ | 1.zedr 1t 1260 1.17 !
b e T R N el S | P | SR - !
! % F/S/H o493 1o 0 4011 4.16 ! 4.96 !
| e i v o o o o . ——— | S | S b e ! _________ ! __________ !
% Fibre net boo41.82 0 42,38 42 ¢4 ) .23 v 43.40 !
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Comparaison des % F
Usine Velingara / 20 scies
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Par rapport a4 1 anngs précadente, on peut hoter en 1999 une bais
se de ce paramétre de .48 % mallyrs 1 introduction d2 la variété IRMA 124
qul devait se tradulire par uan ghin d7au mxins 1 % d= fibre. En outre,
1 absence de lint-cleaner n'a phs persis 4 obtenir un bon niveau de rende
ment fibre industriel. L explichtion & cela, & partir de 1 analyse des
résultats de la micro-usine, pept = réaumer oomme suit

a) Les taux de motes eft de poussiéres {respectivement de 2.5 % e
1,41 %) sont relativement eleveéls. Le premier, difficile A maitriser, est
étroitement 1lié suax conditions e oculinre de la variéte (aécrtﬁment asses
important, matuaration incomplétl, dtu...}‘ Le deaxiéme est fonction des
conditione de récolte et de stookage du coton-graine an champ. I1 peut
étre sensiblement amdlioré gricge 5 une meilleure application des
agricualtenrs lors de ces opératlions.

b} Les pourcentages des pertes séches sont également considéra-
bles. Ils sont d2 1.63. Jes taux £levés seralent probablement dis & un
défant de réglage; lz micre-usine n avant pas été révisée cette année.

<) Les pertes par diffférencey sont les suivantes

- & la wicro-usins @ 3.54 %

- & luasine S BCHE

Des chiffres sont lmsces €levés =t mériteraient d étre
abaissés par la réducticon des phassiéres et des pertes .
3.1.2.

Les résultats montrent que les taux 1& fibre et de graines obtenus

a la "2 scies” sont supérisurs| respectivem > de §, 156 % etede 8.89 % A
ceux 4= 1 'usine. Par ailleurs, la micro-usine égréne 2 fois plus lentemer

que 1 usine.

‘ Le taux des pertes sécheg de 1.1 % est beaucoup plus important en
usine qu'a la micro-usine.

L analyse des ocourbes de|la figure 2 fait ressortir des écarts
notoires antre les rendements 4|1 egrenage usine et micro-usine., Ils
varient de - 1.64 & + ©.86.

Notons que le taux des pgrtes par différence de 3.63 est élevé. 1)

est essentiellement constitus d¢ poussiéres et de pertes sédches et pourre
étre sensiblement améliord, grafe & un meilleur réglage des égreneuses de
1" uesine ainsi gu’ 4 une vitesse 7 ézrenasge plus modérée.

BEB:-Pertes séches = 1890 % - (% Fibre + % Graines + 4 Hotes-+ % Poussiédre:

-Pertes par différence = % Hotes + % Poussiéres + % Pertes séches




Comparaison des % F

Usine Tambdcounda

Usine Tambaccunda —t—  Micro—usine 20 scies

Figure 3 ZF =Y+ 338
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Les données menticnnées dang 1.z tableaux 4 et 5 nontrent que le
rendement fibre “2@ scies” est légérement supérieur & celui de |'usine de
#.13 %. Les écarts enregistrés au miveau de ces 2 ynités ont &té souvent
inportants, notanment en fin de campagne (voir figure

Les pertes' par différence enregistrées & 1'usine sont inportantes
et sont supérisures 3 oelles de la Ticrﬂ~uaine de 1.5 % (3.75 contre
2.7). -

Le taux de graines (&&. 3 %) [obtenu & la micro-usine est considé-
rable pour | @ variste IRMA 1243 et (gemble étre 1ié 4 | @ défectuosité des
SCi es.

3.1.4. Compmentaires

Les conparaisons des égrena%es Journaliers usine/micro-usine
montrent comme d "habitude unme infériorits du rendement. fibre industriel
Ce quis'explique gnpartie par 1 'utisation du lint-cleaner dans |es
usines, e qui n "est pas le caz en micro-usine. Le lint-cleaner, tout en
améliorant |le grade commercial, fait baisser 1le rendenent i 1 égrenage.

Par ailleurs, les résultats des égrenages usinesnontrent l|a
ﬁrédomi ance de |'usine de Tambacoumda sur celles de Vélingara et Kahone.
taux de graines presque identique,, wn peut. relever les % fibre suivants:

- Tanbacounda 41.19 %
- Vélingara 46, 65 %
- Kahone 39.7; =%

4

, ~La supérioritée de rendement fibre de 17usine de Tanbacoqyda est dde
a 2 raisons principales e 3

hum dification soit faite avec des movens rudimentaires et uniquenent au'
niveau du condenseur, elle permet néanmcins, d améliorer  1°équilibre
hygroscoplique rompu A cause du séchage du coton lors de son stockage. Ceci
a pour conséquence de relever le % fibre.

a) |'usine de Tambacounda huEiﬂifie la fibre. Bien que cette i
)

b) 1'usine dé Tambacounda #grénes moins vite que celles de Vélingara
et Kahcne, wvalorisant mieux ainsi les valeurs intréséques du cotop.

D'autre part, les pertes enregistrées dans les 3 usines sont cohsi-
dérables, Elles constituent un manqpe a gagner inportant Elus particulie-
rement A RKahone ofi | € taux enrﬁgisrré a a&ts de 4.38 %. Elles peuvent étre
gsensiblement réduites grice A une diminntinn des déhris végétauy présents
dane le coton-graine mais aassi grice la modération de la vitesse .

d égrenage. UN égrenage trop rapide| augmente |es pertes Hout en affectant
#i}qua]ité de la fibre notamment le| grade commerclal et |e pourcentage
i bre.
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3.2, Yarists

IEHA

Elle a £t¢ Sgrende
eté de 2 8903 toanes sur T

rendemant industriel

1 Pgrﬂnab# a bhaisas d
1

eleve

ﬂl;}ru

o

MO VT

e

Pooton-graine #

! Fibre
! Graines
! ! Braines
P Oraines
' Tatal
' % Fibre
' FAESH
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% Pertes

Resulta
T‘ WIIrna
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¥
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ST
ST .
1o
a3y !
voFE !
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b o

production de fibre
ine usins, so0it un

F 1IUsy,
de graines est plus
scie et par heure.,

1RMA

.

-

T e sem e re ey e

4@, 51
g1
&6, 14
.35

LTV

PREG L g8 et 1058 (21 es)!

! t §
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Les renﬂements 5 1
(tableaux 7 et 8) sont
p(_)‘l rc 0:.‘I'L‘|' Q’: fle g: T i e

Les pertes spnregistrsd
elevées, La faiblesse du

‘1r¥

qua un nettovages incomplet e
presgsion A peligne de réglage =w RS
Les écarts entre les cgupleﬁ e

souvent asses Slevas,
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usine =t micro-usine sont

du~ ]
1l b

[ 3]

25

15

2

oy =5

ne

micro-tisine
st de méEme du

sant pas trés

enage rapide ainsi

prabablement
ﬁn—gxnine.

a une faible

onpt de - £.48 & + 2.84 (tableau 9).
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L &tude des tableaux 18 =t 11 montre gque les essais de rendement n ont
pas eté effectucs chagus semaine dans chaque usine ainsi gque le préconise
le protocele de suivi de la campagne d édgrenage. La situation par usine se
présente oomme suit o

# Rahope: En 8 semaines & égrenage, il a £té réaliséd & essals de
rendement. 51 1'on peut se féliciter de ce constat fort apprécia-
ble, il faut tout de méme [déplorer le nombre insuffisant des échan
-tillons envoyés & la micrpo-usine @ il n'est que de 1.

# Tambacounda: Seuls & tests de rendement ont &té offectuss en 19
semaines d égrenage,. Parmi ces essais, 2 ont pu faire 1 aobjet de
vérification & la micro-usine,

* Vaiji ta: 8 essais ont 248 réalisés sn 15 semaines d égrenags
7 PLhantlllnr aur ont 2td confectionnds et expédies a la
micro-usine,

* Kodda: & essaizs de rendemsnt ont £62 r portant sur les
lere, 3 éAms, 4 &me =t 5 éme semalines d égrenage. Seul 1 prélave-
ment a &td effectud poutr e compte de la "2 soiss”

3. : ‘

L &tude des données dun tablean 2 12 repdempant fibre de la
variétad IRMA 1243 est en movenne ds ~oarnnda, de 48,55 % &
Velingara ot de 38 .66 % & Kahone, F d¢ 1 usine de
Tambacounda aerait dus en grands p ; de ses pertes. Par
conséquant, un accoent particulier devra étre mis sur ce point.

Per aillenrs, 1 analyse des répulists des esesais o Sgrenage fait
ressorbir Qe la variéte IBMA 1243 présente en movenne un % fibre
supériear & celui de la wariétd IBMA 56497 dzoa moins 1 0%,

Tableas 12 Comparaison des résultats movens des essaies d égrenage
nsines.
} ! 5 I HE & !
i = ___________________________ : _________ ‘
! ! IEMA 1543 1T .98+497 )
Vo Caractérest-—-—————— oo I e !
! ' Rahone ! Kodlda !
! L I ST ViR el
| S | l §
VR OF brut ! DL BE ! !
! % Graines ! S8, 2¢ : !
! % Pertes ! }
! par Jdif-! i ! !
! faranos 4.14 2.74 @ S u2 ! 4,458
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La quasi-totalits de la fibre |a £té classée
deuxidéme année oonsédcutive que le [coton sénédgala
longuenr de scoie,

ey 17 3732, Cela fait la
is se classe aussi bien en

te amdloration des

Concernant les types de vente | cn note une net
8 bhas grades enreglistrés

grades supérieurs =t la disparitiqn totale des
1 annse précédente.

Grades supérieurg : 998 Q8,18 % en 19908
* Gradeas moyens 0 I ¥ " 1.8 % ¢ "
# Grades inférieurs @ &880 & " e o wooon "

QUELQUES RECOMMANDATIONS
AFIN DIAMELIORER
L E NIVEADU RENDEMENT FIEBERE

L'objectif de 43 % fixés par la SODEFITEX en matidre de rendement a
17 &grenage industriel semble &tre difficile & atteindre dans le court
terme. En affet, les meilleures wvapriédtés qul gsont awtupllpm#nt vulgarisées
dans certains payve tels ague la (8te d voaiant leur % F baisser au
Sénégal. C est le cas dt la varisgts 25 dont 1Texpérimentation dut
étre abandonnde & cause surtout de Al de rendemant & 17 égrenage
médincre. Le probléms sst & 1 &tude in du programm=s afin de mieux
cerner les facteurs gui blogquent 10 ton totale de ce paramétre
(fumure, w=au, techniguess culturals attendant, nous @Btimons que
quelques amélicrations pourront &t =28 dans la conduite des
égrenages. Elles se résument en oceg 4 wn*nta principsoax:

i

1) Hamidification dn rn?nu~u~ain~ et de la fibre
2) Béduction des pertes 2 1 égrenage

3) Utiliesation raisonnde dn
4} Hodération de la vitesse

4.1. H

1) Nous ne cessarons 4 insister sur la nécessité de pratiquer une
humidification oorrectes du coton-graine et de la fibre. Le systéme
d humidification utiliss a|l usine de Tambacounda n'=s5t pas per-
formant. Réanmodins, 11 permet 3 enregistrer gquelques gains notoi-
res en rendement fibre. '




En 1939, |'usine de Tanba dvait cbtenu aves la variéts | RVA 1243 un
% Fnoyen de 4 2. 88 %, contre 4 1,268 % A Vélingara. En 1888, ce
paramétre a é&ts de 41. 19 & Tamba, 46 .65 % & Vélingara et 39.78 %
aKahone. Cette baisse aszez sensible est due, comme nous |'avons
i ndi que plus haut, & une c¢anpagne hivernale particuliérement
difficile . Cepandan t , »;|Wmclf nontrent. bien | es résul tats des
essai s d &g xenagp réalisés {an Mars avec une humidité relative de
1" air d= 15 % ot en JUIN avec HR = 8@ %) sur |la variété StamF
produite en Guinée =t au $Hnegjl le facteur humidité’ peut contri-
buer Iargenent dans 1"amﬁlluxqt‘nn du rendenent fibre. Ce dernier
a accusé, grace 3 un égrenage en tenps humide, un gain d au noins
43.7 % de fibre.

Le coton est une matidre hygroscopique. || perd ou absorbe de

1 humidité en fonction des conditicons du milieu environnant. C est
pour oela que les rendements fibre oObtenus en période séche sont
toujours plus faibles que [ceux en paricde humde. La formule

d *estim tion des rendements & l’égxtnage avant et aprés séchage de
la fibre permet 3 avoir une idée des pertes ligaes & la variation
du taux d " humidits de la fibre.

Soit Rh= (Rendement fibre cobtenua aves coton humidifis A 8 %)= 43, %
quel pourrait &tre le rendement fibre (Rs) si lP coton &tait géché &8 3 % 7

Rs = 43 x

Cela veut dire qu'a 3 %, on|auralt enregistré une perte en fibre de
) ) L7e
3 &y,

1l ordre de 2.2

La fibre prodHLfeﬂan Deépdgal,antre Janvier =t Avril détient, en
général , un taux d humidité lant1VPmPnt faible (variant entre 3 et

5 %) qui mériterait 4 #tre ramenéd & 8-12 % par une hunidification
correcte du coton-graine et de||a fibre. Par ailleurs, 1l'égrenage

ef fectue en tempssec occasionhs des pertes non neégligeables dues

4 la fibre qui se casse. Cette| année, particuliérement en Mars et
Avril, on a enregistre des guantités inportantes de débris de fibre
autour des usines, L installatijon d "humidaires dans les usines de la
SCDEFITEX contribuerait sans nulle dofite & une neilleure valorisation
du. rendement, & 1 "&grenage induptrie ] .




Les pertes enregistrées an nivesn des différentes uasines sont assgez
importantes. nm reléve -

¥ Pour la variéte IEMA 1243 - |
- 4.39 % & Eahone

- 3.76 % & Tawmbacoands
- 3.64 % A ¥Yeélingars

Rk

&

¥ Pour la wariétée IRHA S8+37

- 2.78 % & Kolds |

sure partie de déchets (poussié-
a4 1l égrenage. Elles représentent,

Ces pertes sont constitudes
res + débris végétaux) =2t de per

au vt des resultats de la micro =, 86 % des pertes enregistrées a
Kahone 2t & Tambacounda =t 88 ¥ de celles relevées & Vélingara et a

Kalda.

Par conséquent, 1 a2ffort devra &tre centréd sur le triage du
coton-graine au niveau des marchés. Durant la campagne 4’ égrenage,
nous avions eu & attirer 1l attention de la Direction Industrielle de
la SODEFITEX sur la présence parfolis asseszs importante de débris
vagétaux sur le coton en provenance de Kahone.

Le lint-cleaner sert le plug scuvent & réduire la présence de
graines dans la fibre permettant aingi d améliorer le grade commercial
des cotons de qualité moyenne. | Cependant, i1l entraine une baisse du

L B S\

rendement & 1l égrenage et de la longuenr .5 % 5L,

n est en général propre et bien

as beauocup de débris végétaux. On peut
par consdgquent sans trop Jde riggues, recommander de suspendre l17utili-
sation du lint-eoleaner en d2but de campagne d égrenages du coton des
variétés A graines movennes oopme 17 IRMA S96+497 . Pour oce qul concerne
la variété IRMA 1243 dont les graines sont petites 2t ont tendance &
passer & travers les barreausx, |l arrédt de lint-cleaner reste une
équation & plusieurs inconmue.|Héanmcins, une £inde poarra €tre menée
dane ce sens par 1 ISEA a4 Tambacounda avec la collaboration é€hroite dn
Chef d 'usine et dn responshle Ffervice Classement de la SODEFITEX. &

Lors des premiers achats, L
wiar. En outre, i1 ne contient




GErensge:

La production de fibre par | scie ei par henre (F/S/H) nous est parue
cette année uan pen £leviée, surtont guaand on sait ga'elle ne s est
pas accompagnée d an bon aivean de rendement fibre. Comme 1l & €té
» mentionné pluae hant, vn égrensge rapide conetitne un gain en temps
de mobilisation de la main |d cenvre temporaire mais il doit &tre
manipalé avec soin afin de maintenir & an bon nivesn le pourcentage
de fibre produaite ainsi gue lz gualité de cetie derniére-ci. Une
estimation correcte des niveaux de rendement en fonction des coits
au”ils engendrent et de la gquolitdéd de la fibre produite est & faire
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a) La balance vol défectususe, Ainsi, 11 a fallu fair
recours pour la =ooongEaentive 4 1utilization d une ba-
lance cubique A ey ol destinds aux pw»ees an plein champ.
Dot des temps de pesées asg Temps =t des risgques 3 erreur de
lecturs {(phénomane oo parad e T st 1.1 nn:c;uﬂnt impératif de
réparer la balancse slectronifhyus oo o acquerir une autre o assurﬂr
le confort du travail et Jla [precicion des réasultats.

Y La gramnde v ; s Therman & depuis 1988 et
n‘a jamais £te oo A

¢) L égreneuse "20 scles"|n s pas été révisée a la fin de la campa-
gne 4 égrenage pracoadente. Of oot rwurquul ey 18288, on a enregistré de:
pannes fréquentes. cutre, || fes taux de nprpnth# ont &té trés forts
atteignant S0G¢ a 108 ‘unit praye 1wwu métres de £1il., D aprés les
résultats des analyses de rélfularimetrie, le mauvais réglage des
mgchines an serait lo cause principale

d) Le manque de resp
cation efficients des rdésul
<erons que les échantillons

Tl

-

il1ite une exploi-
Hous rappel-
dans les usines

siervent & realiser des essais d'egrenﬂﬁp sur du mutnn d une zone
donnée afin de déterminer avqp précision sa teneur en fibre brut, .én
graines, motes et poussidres |ainsi quen fibre net. Cettetdernidre
exprime les potentialités de |la variétsd en excluant les facteurs liés
8 la récolte et au mode d egrenage. lautre part, grace & ces échan-
tillone, oo pent déte"minv" U gyes e dun cohon produait par zone de
multiplication, par cenhre of|v 10T,

e) Le wmangue de réalisatiod o des essais d fgrenage dans
le2s usines constitas wn problios cooes sérieny guant an bon snivi des
performances des nolbes loeduosteicl oo, ko eflel, o est avec ces essais
qae le Chef d'n = it Lo o = o5 le fonchionnement de
sorn unité d " égrennge ot : 3 gue les essails
d égrenage soient ef : sHiitgatoirement chague bandil danes chague
usine mvec an prélévement déghamtillon de 38 kg de coton poar
vérification & lz fiﬁl:*nuznr. Lotubs powmrra participer chagne semsine
& la réalisation deo U T luasine de Tdmuaruunda gl
servira probablement hres unsines,




RAFPFEL

ECHANT I 4

FAGE T4V SO CEATNE

Trois types o échantiilons [torvent atre prélevés et envoyés a la
micro-nsine

% e type loars des de demarrage de la campagne 4 €grenage
(sur du ocoton provenant ager- teste o des sones de maltiplica-
tion)

% 28me tvpe- lors des essals de rendemsnt. Ils sont effectués cha-
que lundi durant touts la campfagne.

Sur chaque essai de démarrgge de la campagne ou de *#ndement, on
évaluera les pourcentages fibre et graines brut, les taux &2 motes et
de poussigres et les pertes epregistrées pendant 17 xaxagP du
coton-graine,

* e vpe- i1 est effectfs chagque jJour durant toute la campagne.

L échantillcoy dodt Etre
£ est pour *wl Aau 11 eat
d égrenage, =1 1

1 aspiration
quoatidiens,

"3prégﬁntafif du moaton-gra

e
o] Muadray

ine égrené.

des essais

toute la durée de
2léavemants

les attela-

THE

t

e

ges de la Journes
Pour chague échantillion of
moins de 3® kg. Ensuite on 14
sur lesquels sont mpenticgurds
1 échantillon. Dans chagque =9
ments diment remplie portant
- le nom de I'Uﬂine,‘
- le noay de la variéﬁ
- le{s} centre{s} d'ﬂ:
- la date d= 1 achat.|

Les échantillons doivent

accompagnés 4 'uan bordersaun 47

! ERERS: Laoars
matitud, on vérifiese que le poids est au
L Yoge dans 2 osace en polyprapyléne neaf
1= nom de 1 usines =t le numdro de
s ogera placés uns fiche de renseligne-
o
chat,

par la premigre navette,

au ohef de 1 usine de Tamba.
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Humiditse BRelative
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% Graines

% Motes
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b

5.8 %
S SV B4
LI ¥, A, S 4
1.8 %
s T %

}gaﬁimﬂ 1A 772 (2000)

Podds ooton-graine 22 kg
% Fibre bruat : 43.8 %
% @raines : BR.E %
% Motes : 8.3 %
% Poussiéras : D5 %
% Pertes I s D S 4

Alr




1964,

>

epuls

éndggzal &

Ly
Pl

WMNniérs aun

¥

R

- &

120

CoAR e

f

d= la oual

2341

1x

r

: Evolut

2

).

Annaxe

TRV Y ane ey WY ey wrr wee ——y war ame

.- e wmY wrr ey v e

!
!
!
!
!
!
!
}
!
¢
!
!

-§

1
| Pt ' bebebe
RS 5 HHD RN
R © SRR R
R HLE:.i LR
[ ] = .Ww%wmlll
_d..n_____c.,__________dg..a «
! Pl 2N mmv mww S uwm "wm o]
ooyl < .L.:L..fu...ﬁ.ﬂu:nm.vxﬂ..m »
Hg e el lv vl
+m“~:“ o [We Ve IV [ [ B B S O B B
] 45
P SN e mmr mr ey aer ey vey mmy aey ey WET e kY sy wer et mer ey meT mer wey ey mey =T weY WeY Wy =y
Moo
e 555
BB iMoo o . e - G55
B R LR R R e e o ol s o
bl by oy a3 edod ™0 T e e e iw o s I R T R Y]
e SEommEmo eI ng ) L I ddd
S fESnssronRRiRRERER D
IR U U ot e e Ul s
i P pod poed el red e e 1! ad aa? e o e amd cnt g el AR ES]
_hilllllmnmummmuwuﬁmnmuw&mmm;muﬁ RS
SO i Tl T R ol ol B e B e e L O O e . e
%7 SRnEnfaooddnda,
N L O o7 L g ey e
ol E R HEy nEoy HES
” P o R IR 5 R0
! v

4 !
3

TEYIA 96+97 ¢

{

3

124

»

ra35
[

{

@

N
Lo

g

1
O] o o LY Ot ey ey 0 v (T3 el ] N g 0 O B ey |
L0 oY e A e o e e T
TSN A BRIV RS S L i i P R O AR R ! i
i vt vt ved vm i -1 e — o S R R _
: © e ey iy e e er ay et e e mr e ety o - |
{
RN T O R H N OREY N RN DTN |
K] - . . . ’ » K + I * ¢ v * v * ‘ . ’ . * ‘
PO R v ) D Ty Yy B B Y P ) B N O] O D 0T LS 20 D 1
P - luﬁ...B.:‘M.B.aﬂ.ﬂ.#3?3&2}#32232 !
T OTEY TRY e wer mmv et emt o mey et wet wet mer ey et mey ey e e WY WA Ry Rev WeT Ber ey wer .
| ) 1
o ORVEN OO DN NN RN RO RO
d} ! . . . . . . ’ . ’ ’ ’ v . . . . . ’ ’ . . i .
A e e R I I I e e =
2 “33&33333&&3??3W&&W?3%??3%4 !
oy _ T et e e s e v s e et mmr ar oy e v ot oo ey . - _
+ ! A SR T I S T T B S S R i O, S S E Pt !
. * ’ ¥ ’ ¢ K 4 ’ . . ) . v . . . - ‘ . s ’ ’ . ’
BB ) IR e 0200 W e 0 vl U vt O & AR R |
Y™ ) oY N Wo 0w o B0 P U2 N
Wu“ " = T.bl.n;l.ﬂlluvvehlllﬁﬂulll |
=
HLfllc|.l.,!...l.l.l.!....l.l........!.»l....t.i...t.l..».i.!. o
-
l.m_w.. 13...&ﬁ«ugrdrdrdrdld.sbﬁ&rhggﬂu.ﬂ/m9«:093:00v7-.u
s o) B350 v w11 vl vl v PR A vl ] Kty [laRiolsale)]
s, ~ LR o] 3 O B U3 b (10 b B9 e 20y 003 0 07
g HEANNAYEAFEN NN D F QO N
g

TTE TRY WY MEP Mv WY T wmr Wl e Wr mr vas my ey ey mer Wy wep Emy ey ey

56789le Y wp [ra e > RO
R eSS EERERSES AR
11111111111

$ Arose
I el Bt eR,
' 1964

— e mey may wmy

e s e it e o e e

-




Comparaison des % F
Usine Koldag
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Numero d'echantillon

™ Usine Kolda —t— Micro—usine 20 scie

Fiqure 4 %F =Y+ 28




Evolution 7% F par semaine
Usines de Kahone, Temba et Velingara
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Semaine d’egrenage

~—=— Kahone —t— Tamba  —¥— Velingara

Variete IRMA 1243 ) Figure § %F=Y+39




