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: AVANT-PROPOS

. Cette note s'appuie sur le programme de formation réal i sé par le proje!
FAO GCPP/SEN/032/NET @ “Programme National de Technologie Rizicole Aprés-
retro | te' ot les résultats des suivis effectués par le programme machinisme
1gricole de 1'TSRA et le projet FAO, analysés et complétéc par un stagia i re
ene adré par le projet FAO( ), -

fes objectifs de reg actiong étaient de

= évaluer les performances techniques ot économiques des machines -
moven de carnets de sunivi remis aux meuniers et au responsable
gronpe édlectrogéne(t) ; '

- - mesurer 1 e rendement d’usi nage des un i tés €N comparaison avece | e
rendement opt imal obtenu ep condi tions contrdolées au laboratoire de
contrale de qualité du riz{')

- compléter la formation des meuniers et responsables gsur le
fonctionnement et le réglage des décortiqueurs et blanchisseurs.

Comme prévu, des difficultés de remplissage des carnets de bord ont ¢té
rencontrées avec le personnel de la rizerie( ). Une partie des données
manquantes a été recueillie avec l'arrivée du stagiaire, car il a pu y
consacrer beaucoup de temps. Quoiqu’i 1 en soit, les performances techniques
ot Aeonomiques calcul fes ne peuvent étre considérées que comme des estimat ions
qut ! importe de revérif ier et recontrdler avec les responsables de la
MiZzerie.

Ponr fai re un suivi correct d’une unité de ce type, i 1 est indispensable

de disposer d’une personne a temps plein extérieure. Ders résultats plus

funifiont ifs et plus fiahles auraient été obtenus si notre proposit inn de
fcrutementava i t été acceptée.

Jec actions de format ion et de contréle d'u sinage ont été réal isées pir

L, TOTTE du projet FAQ entre le 15 février et le 31 mars 1991,

TOTTE. A.,, 1991. Contribution au suivi de la rizerie du groupement féminin de
Ronkh. Saint-Louis, ISRA, Projet FAO GCPP/SEN/032/NET, 21 p.

SALL D., 1991. La gestion économique et financiére de 10 rizerie de Ronkh dans la
perspective du désengagement de l'Etat sénégalais de la filiére riz. Rapport de
stage. Qusébec, Univergité de Laval, 76 P., annexes.

fen carnet 5 de bord permettent de faire un suivi journalier des (roty anités
durée d'utilisation, quantité de paddy transformée, type et durée des pannes,
piéces changées et colits des réparations.

Sur le terrain, les mesures véalisées portent sur }'humidité du grain au moment
de 1 'usinage, le rendement d'usinage de chaque unité, le taux de grains clivé:,
avant usinage.

tes carnets et fiches ne peuvent @&tre corfectement remplies que par les
responsables qui en auraient compris l'intér@t et la nécessité, mais pas par les
meuniers %Jur qui ce‘te t8che apparait comme un travail supplémentaire dont ils

54 n'ont pasYl'utilité. Ils ne sont pas suffisamment disponibles car ils ont de
multiples activités.
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INTRODUCTION

Le GIE des femmes de Ronkh est composé de 3501 femmes membres et 30 ha
de paddy Jui ont été octroyés, mais seulement 10 sont cultivés actuellement
(riz et maraichage). T] a été créé a partir de 'ancien foyer des femmes de
Ronkh, qui gérait 3 décortiqueuses Engelberg et an moulin, pour avoir aceos
an crédit CNCAS pour 1’acquisition d'une rizerie dont les objectifs sociaux
sont importants © création d'emplois pour:-les femmes, financement de nouvelles
infrastructures a partir des hénéfices réalisés™: dispensaire, école.

1 est appuys par la coordination de Ronkh, ancien fover des jeuncs,
ponr aider les GIE qui ont des difficultés pour le remboursement de lour prét
en signant des moratoires.

1. TLES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE I.A R1ZERIE ET LES FFONDS ENGAGES

I'"implantat ionde 1’ uni té a nécessi té 1 a construction d’'un hangar ouvert.
au Sud dun Montant de 2 289 400 fcfa (fonds avancés par Matforce sous forme
de crédit, gratuit) et !a réalisation d’ une cléture pour 1 295 600 fcfa payée
sur le fonds de roulement,

Les 16 millions fcfa en H.T. (Hors Taxes) pour |’acquisition du matériel
ont été financés par un prét CNCAS de 12.8 millions de fcfa & 15.5 % pour 3
ans, Soit des annui tés constantes de 5 662 677 fcfa 4 échéance les 30 aniit
1991, 1992, 1993. Les 3.2 millions fcfa complémentaires correspondent 3
I "apport personnel du CIE. Ce matériel. se compose de :

- 3 décortiqueurs coréens a rouleaux coutchouc MJH-3 de 1 800 A 2 700
ke/h/unité qui sont entrainés par des moteurs électriques Al sthom de !
kw;

- 2 pol i sseurs cordens MJK-2 de 500 & 700 kg/h/uni t é qni sont entrainds
par des moteurs électriques Alsthom de 7.5 kw;

« 1 groupe é] ectrogéne SDMO de 56 kw ;

-- d'un lot de piéces d’usure pour au moins un an : rouleaux, tamis et
axes de blanchisseurs.

1+ fond de roulement de 48,475 millions fcfa nécessaire & 1'achat de

paddy o At4 obtenn sous forme d’un crédit annuel & la CNCAS A4 11 %. Cette

Toone Ao erédit est financéde par le FED. Le montant annuel des intéréts pavés

TUNowe A2 332 763 fefa (5,22 % pour une année sur le montant global du prét)

Lo GTE of la ONCAS se sont mis d’accord pour un calcul des intéréts

Capemalieve {11 %/365 = 0,03 %/3) sur la somme réellement retiréde (d’aprés les
informations dn GIE).
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TT. LA REPARTITION DU PERSONNEL DE LA RIZERTE .

Pour le fonctlionnement, le personnel est composé de femmes membres u
G117 ot de quelques hommes, Les salaires sont variables en fonction des postes
avenpés ol des performances de la rizerie. Par jour, il faut compter on
moyenne 25 personnes '

3 meuniers

12 femmes en 3 groupes de 4

- 1 responsable du groupe électrogéne

3 chefs de groupe de femmes

= 1 vsardien les sacs de riz blanc

- 1 charretier pour le t rnnsport des sacs de paddy A la rizetic
- 4 manoeuvres (manutention)

l.a journée démarre entre 7 et 8 h le matin, pour une duréde de 7 h, avec
une pause de 2 h pour 1 e déjeuner.

les postes de responsabilités sont répartis de la QO ;inieresuivante

- 1 responsable du magasin de paddy et son adjoint ;

- 1 responsable de la commercialisation et son adjoint pour 1’achat du
paddy, la vente du riz blanc et du son;

- 1 responsable du personnel et son adjoint dont le r6le est !la
programmation journal iére des chefs d'équipe, des meuniers, des
responsables du groupe électrogéne;

Pour la gestion de larieerie et du personnel, il existe uncomité
composgé de deux commissions

- une commission de coordination avec 1 coordinatrice et 3 membres;
- une commission de gestion avec 1 coordinatrice et 3 nenbres pour la
comptabilité et le suivi des dépenses et des recettes.

111, LES PROBLEMES TECHNI QUES ET LES PERFORVANCES

14

A, LES PROBLEMES TECHNIQUES

T 12 ont été abordés lors de la mission de Mri. PAULET, et se résument de
I man iére sy ivante

- une mauvaise installation des dkcortiqueurs et des blanchisseurs qii
seVtournent 1 e dos”;

- une inadéquation entre les déhits des décort iqueur= et des pol isseurs

1 décortiqueur peut alimenter 2 polisseurs, ce qui veut dire que la
capacité horaire maximum de la rizerie et égale 4 3 fois la capacité
4’un polisseur {entre 1 At et 3.1 t deriz cargo, soit entre 3 t et

?, 8 I de paddy ) ;
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- une mauvaise orientation du hangar par rapport au vent ;

- la rizerie commandée par le GIE est incompléte, et la main d’oeuvre

existantenepeutremplacerefficacement. Jes élévateurs et surtont pas

I es nettoyeurs ;, 0

Des propositions ont été formulées pour acheter | e matériel manquant
([ &1 Avat eurs, nettoyeur de paddy , séparateur de ri z décor t iqué, réservo i rs tir
paddy et de ri z décort iqué) pour un montant de 7 000 Q00 fcfa.

Sur la période de travai 1 prise en compte (du 27 décembre 1990 au 1
novembre 1991), on a enregistré les performances suivantes pour les 3 unitée

-~ 1 061 h de fonct i onnement du groupe en 306 jours, -»it un peu plus de
4 h/j pour 6 j/semaine v compris les jours d’arréts (en dehors du jour
de repos hebdomadaire ) e t de pannes; ceci-nous donne onviron 151 j de
travaileffectif a7 h/j;

- 7 832 1 de gasoil, soit 7,4 1/h ;

- 1 070 kg/h de paddy, soit 1 141 t sur la périnde considérée; ce
faible débit est dii 8 une organisation du, travail insuffisante, au
manque de compétence du personnel, au manque de structures de stockage
du paddy (nombreux jours non travaillés par manque de paddy) et du riz
blanc, au rendement inférieur des blanchisseurs et aux diverses pannes
qui font qu’il. y a rarement plus de deux unités qui tournent en néme
temps |

- 59 % de rendement i l'usinage; ce faible pourcentage est cause par
la qualité du paddy livré (mélanges des variétés Jaya et IKP("),
bgaucoup d' impuretes, humidité inférieure & 10 %) et par les femmes qui
exigent un riz parfaitement blanc et brisé, ce qui est obtenu par un
resserement de la blanchisseuse qui provoque des pertes en fines
brisures évacuées dans le son (environ 5 % par rapport au paddy);

- les rendements d'usinage au laboratoire sont généralement supérieurs
A ceux obtenus a la rizerie bien que la rizerie de laboratoire soit
réglde pour obtenir la méme blancheur que celle des machines; ainsi
pour des échantillons du méme paddy, les rendements ont varié entre
61,7 % et 67,9 % a la rizerie et entre 63,1 % et 68,9 ¥ au labo pour
dec humidités comprises entre moins de 10 % et 13,8 %;

12 rouleaux de caoutchouc (1 pour 25 h, soit 27 t de paddy), 46
pnires de tamis (1 paire pour 23 h, soit 25 t de paddy) et 7 axes de
hlanchissage (1 pour 161 h, soit 172 t) ont été changés;

('es mélanges empéchent le reglage optimal des rouleaux de caoutchouc, d’'oi un
décorticage insuffisant. Le produit décortiqué obtenu n’est pas sgéparé ce qui
provogue des usures anormales dans le blanchisseur. Ces usures sont accélérées par
Il e fait que | e paddy n'est pas nettové avant usinage (axes déformés, (rouds,
houlons et clous souvent découverts aprés démontage, . .. )
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IV. L' APPROVISTONNEMENT EN PADDY ET LA COMMERCIALISATION

Le paddy est acheté a une moyenne de 6 000 fcfa le sac, soit environ 70
fcfa/kg pour des sacs de 82 kgs. En théorie, le travail & facon n'a &t¢
pratiqué qu’avant le démarrage du programme FED, mais les statistiques

relevées dans le registre d'entrées des sacs de paddy montrent. que cela n'a-

pas ©té le cas. Au total, 7 000 sacs environ ont été trait's par ce canal a
00 fefa/sac, 600 fefa/sac ot par paiement en nature sur la base de 6
pols/encs r(unviron 1710 du poids transformé), soit un prix moven de 593
fefa/sac (),

Le riz blanc {515 t)a éAtélivré e N majorité A des grosgistes el un
e ]

partie 3 la FONGS( ) & wun prix moyen compris entre 115 fcfa/kg et 125
fefa/kg (une moyenne de 122.5 fcfa/kg “sur le tonnage vendu) et le reste est
venduy au détail dans le village 4 129 fefa/kg (27 t). Les délais de paiement
accordés aux grossistes dépassent rarement une semaine.

Le compte d’exploitation pour cette premiére année est Ffortement
déficitaire ot 1] g’établit de la maniére suivante :

1

Tabl eau 1 : Compte d’ exploitation de la rizerie du 27 décembre 1990 au 1
novembre 1991

" ACTTF PASSIF
VENTE RI1Z BLANC 66 136 962 | ACHAT PADDY 68 106 000 .
SON 3 896 232 . ;’
FONCTTONNEMENT (1) 8 645 300 !
TRAVATL. A FACON 1 730 357 y
” AMORTTISSEMENT RIZERI E (2) 1 828 940
~ DEFICIT 10 745 423
‘ INTERETS(3) COURT TERME 2 532 763
o MOYEN TERME 1 396 011
. TOTAL 82 509 014 | TOTAL 82 509 014

LEGENDE ¢ (1) Pour le détail des dépenses de fonctionnement, cf. tableaux
3 et 4 en annexel,
(2) Nous avons considéré |'amortissement sur 10 ans du hangar et

des unit és,
(3) Les intéréts & court terme concernent le fond de roulement du

FED, e ceux & moyen terme le pré& déquipement. CNCAS,

i
i
é

\u bout de la premiére année de transformation, la rjzerie affiche de¢ja
m diéficit de 10,8 millions de fcfa, avec un montant rédu i t des frais

La moyenne du coOt d’usinage d’'un sac de paddy se situe entre 800 et 300 fcfa/sac
pour un décortiqueur Engelberg et 900 a 1 000 fcfa/sac pour les unités a rouleaux.

Fédération des ONC du Sénégal

~
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d’entretien car le matériel est neuf, mais ce chiffre est compensé par
1

investissement dans une cldoture payée sur le fonds de roulément.

Pour essaver de cerner le prix de revient de la transformation dans les
onditions de fonctionnement actuelles, nous avons utilisé les hypothéses
siuivantes {annexe 2) :

- conditions d'acquisition des matériels et. des infrast rucl ures,
performances ot prix pratiqués réels;

- ost imation de la durée de vie des machines 5 ans avec des frais deo
réparations 6quivnilcnt.s A la moitié du prix d’achat , et, durée de vie
des infrastructures de 10 ans; s

= prise con compte de la revalorisation des machines of des
infrastructuras sur la hase d'un taux de 155 % annuel appliqué sur la
moi t.i¢ du prix d'achat;

- prét pour le fond de roulement sur une durée de 5 mois("‘] ) A un taux
de 11 %. {pratiqué par le FED),

Le prix de revient de la transformation est évalu¢ a 10.6 fcfa/kg de
paddy, c¢e qui donne un prix de revient du paddy de 85.6 fcfa/kg. En
appliquant, 1 e rendeme¢nt usinage de 59 % observé, on arr iv e & un prix de
revient. équivalent en rie blanc a 144 fcfa/kg (prix de vente du riz blanc
augquel on ajoute les reéttes du son). Par rapport aux recettes actuel | es
(198. 5 fcfa/kg), on enregistre un défici t de 15.5 fefa/ke de riz blanc.

Pour arriver i un équi 1ibre, i 1 faut augmenter le di fférentiel de prix
entre Je paddy et le riz bhlanc, ou encore améliorer le dékit horaire pour
pssaver de passer de 1 t/h a 1,5 t/h, cest-a-dire de 50 ¥ a4 75 % de 1a
capacitd théorique, ot encore viser un rendement a4 1 ‘usinage de 70 % (voir
annese 2)

¢

Mais quelle est la représentativité de ces chiffres sur un an de
fonctionnement ?. A la date du 1 décembre 1991, le solde du compte FED est de
46 866 000 fcfa pour un remboursement évalué par le GIE &4 51 032 763 fcfa en
fin décembre, et I'thnuité de 5 66'2 677 fcfa du prét déquipement au 30 aoiit
1991 n'a pas encore été effectuée. Il manque 9 789 440 fcfa, ce qui est
légérement infériedr au déficit de 10,8 millions présenté. Il reste & savoir
si le prét de 2 28?{400 fcfa de Matforce pour le Hangar a été rembourse.

[ ‘ "I!: :};‘
& \ e i
A - 1
AR

Ce qui donne un montant d’intérdt équivalent & celui pay+ par le CIE.
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V. CONCLUSIONS

Les mauvaises performances  Sconomiques montrent qu’il  est  urgent
A intervenir anpres de ce GIE, car les conditions actuelles d’achat de paddy
2t de pris de riz blanc ne permettent pas de rentabiliser 1’investissement.
Le passage par une sous-trailtance SAED pour une partie de 1a production, comme
¢'rst 1o cas a Thiago, pourrait améliorer la sitnation pendant quelque femps
en attendant la privatisation compléte de la filiére.

(‘cs premiers résultats techniques et économiques montrent qu’une tel le
unité est; trop importante pour une gestion paysanne

- nécessité d’un fond de roulement important pour acheter et stocker le
paddy

d

~ obl igation d’avoir une politique commerciale mieux structurée

con trats a passer avec des producteurs, des grossistes, des
commercants, . . .

- obligation d’'avoir un rizier compétent a la téte pour améliorer les
performances des machines et' 14 qualité des produits finis ;
- les conditions économiques de la fi 1 iére ne sont pas réunies pour
rentabiliser ces équipements : diffkrentiel de prix entre le paddy et
le riz brisé trop faible sans subventions ;

Ensuite, cette expérience a montré qu’'il n'y apas de solutions
int ermédiaires entre les décortiqueuses villageoises et les rizcries. lne
rizerie, quelque soit la tai 1 le ne peut étre installée que complete, ¢'est-a-
dire avee structures de stockage, matériels de nettoyage, de pesée, etc.,

11 aembl e que des un i tés de 500 kg/h a 1 000 kg/h, soient nettement,
suffisante, vu les infrastructures qu’elles nécéssitent ot 1'importance des
fonds de roulement pour acheter le paddy.

(e suivi a une fois de plus, montré les besoins importants en formation
des paysans, autant des meuniers que des gestionnaires de la rizerie.

pE
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ANNEXES

ANNEXE- 1

Tableau 3 : Le a8 tomo —
rizerie 27 décembre 1990 au 30 mai 3991. *mm

Tableau 4 : 'Le détail des recettes et des: dépg
rizerie du 30 mai 1991 au 1 novembre 1991.

i

ANNEXE 2 *

Calcul du cotit de revient de la transformation du paddy par la rizerie du GTE
des femmes de Ronkh
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ANNEXE 1

Tab | eau 3 : le détail des precettes et des dépenses de fonctionnement de la
rizerie’ 27 décembre 1990 au 30 mai 1991.

RECETTES EN FCFA DEPENSES EN FCFA
VENTE RIZ BLANC ACHAT PADDY 52 482 000
| GROSSISTES (394 T) 47 850 000 | 8747 sacs a 6 000 fcfa
I 20 T (115 fcfa/kg) j
| 240°T (120 fcfa/kg) MANUTENTI ON PADDY 246 015 i
; 134 T (125 fcfa/kg) MANUTENTI ON Rl Z BLANC 301 993 !
; ' DEPENSES COVM SSI ONS 394 125
VENTE RI1Z BLANC ENTRETIEN 182 630
j DETATIL, (26,28 T) 3 616 962 | CARBURANT - 1 370 250
n\/ENTE SON (99,04 T) 2 877 552 ' SALAI RES 975 540
15,71 T & 20 fcfa/ks SACHERI ES 1 856 000
?0 42 T a 25 fcfa/kg TRANSPORT/FONCTION. 442 455
26,63 T a 38 fcfa/kg TMPRIMERIE 72 000
13,8 T & 32 fefa/ks | CLOTURE (1) 1 295 600
- 12,47 T a4 30 fcfa/kg ‘ ISRA (2) 1 500 000
FRAI'S DOSSI ER CNCAS 25 000 |
TRAVAIL A FACON 526 000 |
' 1052 sacs a 500 fcfa/sac
i )
{{ TOTAL RECETTES . 54 870 514 l TOTAL DEPENSES 59 117 608
I.EGENDE (1) La cldture est un investissement qui est conptabilisé dans le

fonctionnement car elle a été financée par le fond de roulement
( 2 ) Ces dépenses de 1'ISRA correspondant au financenent des
activi tés prévues dans ] e protocole ont été prises en charge sur
ce fond de roulenent du FED;, elles sont comptahilisées ici pour
mémoire car elles nont pas été prises en conpte dans les
calculs

Le Prix grossiste se situe entre 115 et 125 fefa/kg. Le prix de 115 fcfa/kg
a eté réalisé pour 20 T pour des besoins de liquidité.
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L)

ANNEXE 1

Tabl cau 4 : Le détail des recettes et des dépenses do fonctionnement de I n
i zerie du 30 mai 1991 au 1 novembre 1991.

RECETTES EN FCFA

ey

DEPENSES EN FCFA

VENTE RI1Z BLANC ACHAT PADDY 15 624 000
GROSSISTES (131 T) 16 375 000. | 2604 sacs a 6 000 fcfa
MANUTENTION/TRANSPORT 501 412
DEPENSES COWM SS| ONS 80 700
ENTRETI EN 133 380 -
CARBURANT t LUBRIFIANTS 414 540 -
VENTE SON (32 T) 1 018 720 SALAI‘RES 131 160
TLE T 4t fefa/kg PRT MES 2 500
S, TR 3L fefa/kg(*) SACHERT ES 220 000
[RRAVATL A FACON
261 sacs a 600 fefa/sac 218 400
n nat ure : 6 pots/sacs 985 957
.- 64,5 sacs (78 kg a 83fcfa/kg) ¥
59,5 sacs (81 kg & 83 fcfa/kg) ™ ‘_
26 sacs (81 kg a 83 fcfa/kg)(*) l i
TOTAL RECETTES 18 598 077 | TOTAL DEPENSES

37 107 692

LEGENDE -
de son et,

pas d i spou ibles lors de notre passage.

t

(¥x) Ce sont des estimations pour les pris dé vente de ces 26,2 t

des 26 sacs do recettes en nature, car ils n'étaient
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ANNEXE 2

Calcul du prix de revient de la transformation du paddy

* par la rigerie du GIE des femmes de Ronkh ,

LES HYPOTHESES

L MAPT. 1 SSEMENTS INTERETS, PRETS, REPARATIONS

Lo calenl de 1'amort issement annuel des machines et des infrastructures
crend ey compte le taux d'intérét pratiqué par la bangue { "INTERET
WIEER"Y du “PRET D'EQUIPEMENT') pour détermin~r le montant des intéréts
annuels 4 ajouter aux colts dacquisition ( “MACHINES' et "INFRASTRUCTURFS™ des

“COUTS 0 ACQUIST TION"Y .
EY = B x 1./ 2
IA,( : Intérét annuel
p, : Codts d'acquisition

IH : Taux d'intérét de la banque (0,155)
Machines (mémes calculs avec , pour les

.
infrastructures)

Les amortissements en fcfa/kg de paddy pris en compte dans les rubriqgues
"MACHINES" et "INFRASTRUCTURES" du "COUT/KG DE PADDY" sont ¢valués comme su it

"MACHINES" = [(P, / d,) + 1A / "PRATIQUE"

"MACHINES" : Amortissement

1A, I ntérét annuel

Py Colts d'acquisition’
dk : Durée de vie

X : Machines

L3

“INFRASTRUCTURES' = [(P} / dl) + 1A,] / “PRATIQUE"

"INFRASTRUCTURES'" : Amortissement

IA] : .Intérét annuel
P, Coiits d'acquisition .
dI : Durée de vie

| Infrastructures : batiments, cléture

les noms en italiques entre guillemets renvoient aux tahleaux de l'annexe 2
"CALCUL DU COUT DE TRANSFORMATION DU PADDY" et "RESULTATS ECONOMIQUES DE L.4

TRANSFORMATION EN FONCTION DU TAUX D'USINAGE"
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infrastructures. Le montant des préts est toujours inférieur aux coits
d'acquisition car l'apport personnel minimum exigé de I'emprunteur est égal
a2 20 % du co(t, de l'investissement. Dans le calcul du "COUT/KG PADDY" de la
rubrique “PRET CNCAS", les annuités’ sont utilisées & la place des
amort i ssements annuels, ce qui permet de déterminer, pour un kg de paddy 1 ¢
cot. de revient de la transformation minimum que doit pratiquer I'emprunteur
pour hdhorer ses engagements bancaires.

Ca CNCAS applique le mode de remboursement par annuités constantes.

ANNUITE = P x T X 387777e "77777°

t“
i

~ ') ""/'h/
P : Montant du prét z gy x 1470
I : taux d’'intérét (0.158y -, K
n : Nombre dannuités : j; .
A

1
H

i
]

N

Le coeff jcient de réparation ( "/COUTS ACQUISITI" de “COEF. REPARATION')

pormet  de  calculer le montant annuel des réparations des machines
("REPARATTONS"du "COUT/KG DE PADDY"),

N v
gw” N

"REPARATIONS"= ( B, x COER ) / ( 2 x Dy X 100 x "PRATIQUE" )
"MACHINES" de “COUTS D’ACQUISITION” en fcfa

P
Dt . "MACHINES" de “DUREE DE VIE” en années
COEFV . "COEF.REPARATION” en %

PERFORMANCES TECHNIQUES ET ECONOMIQUES

Le débit horaire théorique de l'unité { “THEORIQUE” de "DEBIT HORAIRE')
pst donné pour mémoire dans notre exemple. C'est le débit horaire réel mesiré
pendant 1 easuivi a("RFEL" de “DEBIT HORAIRE”) qui est appliqué avec les
conditionsd'utilisation journaliére, hehdomadai re et annue | le ( "JOURNALTERE",
"HEBDOMADAIRE", "ANNUELIF'" de "UTILISATION") pour le calcul de la quantité
annuel le trapsfornée.

DEBIT x JOUR x HEB x 4 x MOIS
“PRATIQUE” = =w=mwmmmacmna e rm——

10 0 O

"PRATIQUE : Quantité de’ paddy transformé en tonne
DERIT @ “REEL " de "DEBI'T HORAIRE" en kg/h

JOUR : "JOURNALIERE"” de "UTIL ISATION” en h/ j

HER . "HEBDOMADAIRE" de "UTILISATION" en j/semaine
MOTS : "ANNUELLE” de "HTITISATION” en mois/an
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. Le taux d’usinage représente le pourcentage de riz blanc obtenu & partir
b paddy { "TAUY USINAGE" de “RI1Z BLANC"). I1 est ut i 1isé avec ] e pourcentage
deriz entier dans le riz blanc ( “POURCENTAGE” de "RIZ ENTIER”) pour
Lo pmincrtarventabi 11 t6 de la t ransformat ion dans le tableau sur les
"REQI T TS ECONOMIQUES DE L.4 TRANSFORMA TION FN FONCTION DU TA Y D’ USINAGE."

RECET. RIZ, = PV, X (100 - %E) x TU / 100

RECET .RL7 : Recettes 1 kg riz br isé par kg de paddy
s PVF : "PRIX VENTE” du "RIZ BRISE” en f cf a/kg

% : "POURCENTAGE" de "RIZ ENTIER” dans le ri z blanc

TE‘ "T4(/Y USINAGE” en % par kg de paddy

RECFT. RTZ, = P x % x TU / 100
ol g

RECET.RIZ, : Recettes 1 kg riz brisé par kg de‘paddy
PV, : "PRIY VENTE” du ‘RIZ ENTIER” en fcfa/kg -

9. 1 "POURCENTAGE" de “RIZ ENTIER” dans le ri z blanc
TFF : "TAUY USINAGE” en % par ‘kg de paddy
RECET, SON = PV, «x %: /100

RECET.SOX : Recettes 1 kg de son par kg de paddy
PV, + "PRIY VENTE” du “SON” en fefa/kg

% @ "TAUX RECUPERE” de son en % par kg de paddy

RFCETTES TOTALES (fcfa/kg paddy) = PV + PV + PV,

l.a consommation horaire ( "CONSOMMATION") est calculée & partir de la
a3 ssance du moteur, affectée d'un coefficient inférieur 3 1 qui représente
wne estimation de la puissance réelle absorbée.

"CONSOMMATION " = (0,2 Y P x COEFy, ) / 100

"CONSOMMATI ON" © Consommation de carburant. en 1/h
0,2 : Consommati on spéci fique : 0.2 1/cv/h

P : "PIISSANCE" du moteur en CV

COEF, : “PUIS. ABSORBEE" en % de "PUISSANCE"

los dépenses en carburant par kg de paddy transformé ( "CARBURANT")
g’élevent a @

"CARBURANT "= "rONSOMMATION” x “DIESEL PRIX" / "I?EE[,c"
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Le prét court terme al i mente la trésorerie nécessaire A 1 ‘achat du padd;
i stocker dés la récolte pour assurer le travail hors des périodes de
~ommerciali sat ion du paddy.

PCT = "STOCKAGE" x “PRIX D’ACHAT"

PCT : Montant prét court terme en fcfa .

‘STOCKAGE"” . Quantité de paddy en k ¢ A 1cheter a | a
récolte pour stocker

"PRIX D'ACHAT” : Prix d'achat en fcfa du kg de padd;

“PRET COURT TERME” = PCT X Dyy X Tpoy /(12 x 100 x "PRATIQUE")
“PRET COURT TERME” : en fcfa/kg de paddy

DPCT . “DUREE” en mois du “PRET COURT TERME”
IPCT: “INTERET ANNUEL " du “PRET COURT TERME”

*

les charges de personnel ( “MAIN D’OEUVRE) par Kg de paddy s'élévent a:
"MA IN D'OEUVRE” = "SALAIRE" X  "NOMBRE" x  "JOUR" / "PRATIQUE"

"MATN D’OEUVRE" : Salaire moyen en fcfa/kg de paddy
"SALAIRE" - Salaire moyen dune personne en fcfa/jour
"NOMBRE" : Nombre de salariés

"Totr " . Nombre total de jours travni 1lés

CALCULS

Le cofit de revient de la transformation par kg de paddy ("USINAGE MOYEN"
de "Col'T/KG DE PADDY") est. égal a la somme de toutes les dépenses.

"USINAGE MOYEN" = "MACH I NES "t "INFRASTRUCTURES " t "M4IN D ’OElUVRE"
t "CARBURANT" + "REPARA TIONS " + “PRET COURT TERME"

e 10

Lo prix de revient du kg de paddy ( "KG DE PADDY" de "PRIX DE REVIENT")
rat dgal A

"KG DE PADDY" = "PRIX D'ACHAT" + "USINAGE MOYEN"
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RESULTATS ECONOMIQUES DI? LA TRANSFORMATION EN FONCTION DU TAUX D’ USINAGE

13

Le prix de revient du kg de paddy est “calculé en faisant varier
seulement les taux d’usinage de riz blanc et le pourcentage de son de telle
maniére que :

TAUX D'USINAGF + % DE SON = CONSTANTE

Lo résul tat par kg de paddy ref 1éte pour un taux d ‘usinage donné la
rentahi 1 ité ounon de | 'installation. I]1 est calcul6 comme suit :

RESULTAT = RECETTESTOTALES= (QUT DE TRANSFORMATION

RESULTAT: Bénéfice ou déficit en fcfa/kg de padg

un déficit
jce A faire

L
Sur notre exemple, on constate que la rizerie de Ronkh accus
de 9.7 fefa/kg au taux d’usinage actuel de 59 %, et elle ne comm
du bénéf ice qu'a partir d’un taux d’usinage de 70 %.
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CALCUL DU caur DE TRANSFORVATI ON DUj; PADDY

(MINIRIZERIE : DECORTI QUEULR A ROULEAUX)
HYPOTHESES COUTS ACQUI SI TI ON MACHI NES 16 fcfa
INFRASTRUCTURES 3584400 fcfa
DUREE DE VIE MACHI NES 5 ans
| NFRASTRUCTURES 10 ans
PRET EQU PEMENT | NTERET ANNUEL 15.5 %
DUREE PRET 3 ans
APPORT PERSONNEL  § 20 %
COEF. REPARATION /COUTS ACQUISITI 50 %
DEBI T HORAI RE THEORI QUE  ( SAQ) 2000 kg/h
DEBI T HORAI RE REEL 1097 kg/h
UTI LI SATI ON + JOURNAL | ERE £ 70 h
| NTENSE 'HEBDOMADAI RE 6
'ANNUELLE 6 nDis
RIZ BLANC TAUX USI NAGE 59 %
RIZ ENTIER 'POURCENTAGE %
.DIESEL PU SSANCE 75.0 cv
PU S. ABSORBEE 50 %
CONSOVMVATI ON 7.5 1/h
PRIX © 210 fcfa/l
PERSONNEL SALAI RE 350 fcfa/j
NOMBRE 20 pers
PADDY PRI X D ACHAT 75 fcfa/kg
STOCKAGE 700000 kg
PRET COURT TERVE DUREE 5 moi s
| | NTERET ANNUEL 11.0 %
Rl Z BRI SE PRX VENTE 123 fcfalkg
RIZ ENTIER POURCENTAGE 0 %
PRI X VENTE ¢ 0 fcfalkg
SON TAUX RECUPERE 12 %
PRI X VENTE 30 fcfa/kg




}

¢

cALcu. DU courT DE TRANSFORMATION DU PADDY

(MNRIZERE : DECORTIQUELR A ROULEAUX)
CALCULS  CAPACI TE ANNUELLE THEORIQUE 2016 tonnes
— PRATI %JJE | NTENSE 1106 tonnes
JOURS 144 |
'HEURES 1008. h
AVORTIS. ANNUEL  MACHI NES 4440000 fcfa
| NFRASTRUCTURES 636231 fcfa
COUT/ KG DE PADDY MACHI NES 4.0 fcfa
| NFRASTRUCTURES 0.6 fcfa
MAN D OEWRE 0.9 fcfa
CARBURANT 1.4 fcfa
REPARATI ONS 1.4 fcfa
PRET .COURT TERME 2 2 fcfa
US| NAGE MOYEN 10.6- fcfa
PRIX DE REVIENT KG DE PADDY 85.6 fcfa
PRET CNCA-S QUANTITE DETAIL  COUT/ KG PADDY 12.0 fcfa
"
' RESULTATS ECONOM QUES DE LA TRANSFCRVATI ON
EN FONCTI ON DU .TAUX D' US| NAGE
TAUX EN RIZ BLANC (x) , 59 63 %66 63 70
COUT TRANSEORMATI ON'KG PADDY fcfa 85.63 85.6 85.6 85.6 85.6

RECETTES R Z BRI SE fcfa 72.3 77.2 80.9 84.5 85.8
R Z ENTIER fcfa 0. 0. 0. 0. 0.
SON fcfa 3.6 2.4 1.5 0.6 0 .3
TOTALES fcfa 75.8 79.6 82.3 85.1 86.0

RESULTAT PAR KG DE PADDY fcfa -9.7 -6.0 -0.4 0.5

-3.2
¥
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