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Roies des forgerons en Basse Casamance, Sénégal
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Carte 2 : La Basse Casamance, ses situations
agricoles et Jes zonmes en fonction du niveau
d’équipement des exploitations. (Source : aprés
rappris d ‘Equipe Systémes de Djibelor, 1984/5)

Zones du niveau d’équipement

A Zone 3 forte pénétration de la traction
animale. La charue est le matériel du
culture attetée dominant (systéme de culture
mandingue).

B Zone de pénétration moyenne de la traction
animale. Lc butteur-billonneur est le
matériel du culture attelée dominant
systéme Diold).

¢ Zone présentant un fort potentiel pour
rimptantation et le développement de la cul-
tureattelée (systeme Diola et Mandingue).

¥ La culture attelée existe dnns les villages
fondées par les immigrés. Des technologies
dternatives doivent eirc envisagées
(systeme Diola).

Zones des situations agricoles

I Organisation socide type Diola : riz repiqué

dominant; pas de 1 ract on bovine.

Organisation sociale type Diola : riz repiqué

semis direct e cérsals importants; pas de

traction bovine.

3 Organisation socide type Mandingue
dominante: semis direct et ¢éréals importants;
peu de traction bovine

4 Organisation socidle type Mandingue : semis

direct & céréreals dominants; bien équipée

en traction hovine

Organisation socigle type Diota dominant : riz

repiqué, semis direct ¢ céréals importants;

moyennement équipée en traction bovine.
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g) Martoundg; h) tiou andor; i) Bemet;

j) Ouonk; k) Loucia Quolof; I} Boukitingo;
m) Kabroussen; N Maoua.

~

wn

s
/]
: / ’Dlou\ouiouf/ B / 2
i S
- / .
]
| I & /) Bialg ZONE S «"'f’
i )
? = e — ,vw"”" b, >
( . % ZONE 2
g gy N E —~" Bigrenc NMCOYEN
e E ;
=N ) (CASAMANCE
Y g
(i J ] |
g )
: -~—-—J‘t
z i —
3 , . “"ff Lﬁ \‘\\"\G-/—-;;';
I8 Niaguis 1
2 AR
:Z()NE K |
S 2

1

GUINEE--31SSAU

0 2 ap
— —! Kilomewes

-

4nimal Trection for Agricultural Development™

i
(55}
9




P

imsim

Aliouna Fall et Fadel Ndiamé

Ce systeme de culture =st cardctérisé par une
division sexuelle du travail par type de cul-

tures : les hommes cultivent 1

¢l [terres de pla-

teau alors que les femmes s’cccupent des ri-
zitres. Les outils manuels Utilisés sont tous
d’origine mandingue : le donkotong (sorte de
daba) exclusivement U ilisé par les hommes
pour le billonnage sur Ic platcay; le konkudu

pour le semis de I'arachide

utilise par les

hommes; et le fantng utilisq exclusivement
par les femmes pour la prépar at on du sol des

rizitres. La culture attelée es

irds pratiquée

dans 2 systéme de culture.| Toutefois, los
hommes ¢n sont les seuls utilisfateurs. Les cul-

tures de plateau (arackide, m

ijl, méais, sorgho)

domincnt dans les dive 15 assClloments, 3 ex:
ception de la partie sud-est (H¢partoment de

Oussouye) 0 U la rizicultur

p tdomine La

culture: atteléc €St asser praicuée dans les
zones oir la culture de Parachide couvre de

grandes
Bignona).

superficies  (dépjatement  de

Malgré la conjoncture dconomfque actuelle dc
I"agricult ure cn Casamance, rharquée par un
arrét des différents crédits potlr le matériel de

traction animale. Programme |

Agricole (PA) et

Projet Intégrd de Ddéveloppenen: de la Basse
Casamance {PIDAC), ct par l| démarrage des

activités de la Caisse Natio
A_x:ricc:i:; (C?‘I(‘,A): nn certain
sans de la région nersévirent

des Squipements de culture @

nele de Crédit
nombies (¢ pay-

Hens Putilisation

certains Cquipements acquis depuis une quin-

zaine (’annéeg sont préservés
tages directs qu'ils procurent
pect du calendrier enltural,
Iraval, €.

pour les avan-
| : meilleur res-
ellegement du

Les inventaireseffectués et le:|, cuivis des o~C-

ration:; mecaniSées mends sw

parcelles ont montré que ks ¢quipcments

agricoles connaissent des
trés élevés (Fall, 1988). U
tante de ces dquipements g
mauveis état et devrait étre ¢
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u« d utilisation

part:e impor-
trouve en il o
o-mée.

Leiée, e n o effey,

c i différentes

En effct, dans les conditions actuelles d’utili-
sation, les durées de vie réelle des matériels
les plus utilisés sont les suivantes :

charrue UCE - 8ans
biti Arara : 10 ans.
charrette - 10 ans.

Dans lensemble, les pavsans ne connaissent
pas biea leurs équipements. 1Is ignorent 1'im-
portance des différentes pidces d’usure et les
principaux réglages 2 cffectuer pour réaliser
un traval correct. Ils sacrifient souvent la
gualite du tavail & la rapidité d'exéeution de
Popération. Lo parc connait de séricux pro-
Bltmes e mointenance. Les paysans
sadressens

géndralement aux forgerons wvilla-
geols pour fes réparations. Lobjectif de ce do-

cuUmic

& dignostiquer les probldmes de

main: e grotidicas des pavsans et des

forgen
Co docvmesr s base sur une enquéte menée
en 1987 supees de 85 foroerons répartis sor
Une G0N

nicine de vitlages de la région, et
subdivist on trois thimes principaux
profil ci itinéraices des forgerons;
factenrs ¢f movens de production utilisés;

o patvitds de forge.
cavicnnmenient do by forge
Profil des forgerons

Les wetnvinds do forge sone assez développées

s 1a

an [ e frenve § £ dé;)ar-

[
ORI,

i des Tor-

gerons oo Basse Casamance. La forge nlest

pas une activité exercée & plein temps, méme
si elic ca une tradition familiale pour 80%
des forgeruns, &83% d'entre vux sont aussi des
agriculteu, la forge seule ne suffisant pas
aux hesoins alimentaires doc familles. 51% des
torgerons enquétés sont avant lout des agri-
culicirs alors que pour 4770 dentre ey,

Pagriculture  reste wne  actvid secondaire.
Cest untguement dans o zone A que la forge
est une @ tivitd prédominante (4% des forge-
ronsy,

2 mode dap-

Lo traaenmson gnage
i dans la région

e plus

WWest Afrog Animal Tractne Metwork, 1988 Workshop
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(93% des cas), confumant limportance de
I"appartenance 3 une famille de forgerons
pour la pratique de cette activité. Ainsi, la
majorité des forgerons (72%) a appris i for-
ger entre 5 et 15 ans. lis sont généralement
des fils du terroir (61%) dont une faible pro-
portion a suivi unc¢ formation complémen-
taire. Divers facteurs font obstacle } une for-
mation normalisée : raisons de famille (549%),
santé, isolement, problemes de famillc non
explicités, et dge du forgeron (339%). En effe,
65% des forgerons recensés ont plus de
45 ans. Dans ces conditions, le recours aux pe-
fits apprentis st assez {réquent, Mais pas sys-
tématique. Le volume ¢t la complexité du tra-
vail, la scolarisation cntre S cl 15 ans (409
de, r(;p(msc,s) sont zutant tic raisons qui expli-
quent que plus de kv moind des forgerons
{53%) n’ont pas d’apprentis.

Un peu plus de 7% des forgerons rencontrés
ont suivi une formazion complémentaire, dont
la durée n'excede pas six semaines, ow une
formation spécifique d'une ou deux semaines
portant sur un sujet tros précis, comme la fa-
brication de pompes manuclles. Le CPA (Cen-
tre de Perfectionnement  Artisanal)  de
Sédhioudes et I'association Environnement ct
Développement dans & Tiers Monde (ENDA)
ont assuré 70% de cow torinations, suivis par
la SISCOMA (10%). Lu maintenance du maté-
riel de traction animaic o oecupé une place

irés madeste fors de ces nees) puisque 3547

aa o tormcs déclaren
avoir Tegu un cxposd i v sujel. Les autres

seulement des fory

centres de formation de la région incluent le
village artisanal de Niankitt et le centre de
Guérina, dans le département de Bignona.
Ces deux centres ont été créds grice au finan-
cement apporté par Y Burcaw International
du Travail (BIT). Celui de Guérina est davan-
wage orienté vers Dutifisation du maténel de
sulture attelée Des Giudes antéricures oni
mis en Cvidence une corrélation positive entre
fe niveau de formation des forgerons dans cos
différents centres et four Jépart vers les cen-
tres urbains. En géncril dos Torgerons gui ont
requ une formation de hast niveau ne sinstal-

“Animal Traction for Agricuttural Development”

lent pas dans leur village d'origine (Fall,
1985).

Niveaux d'équipement et de compétences

L’inventaire des outils de forge montre que
les forgerons de la Basse Casamance, indépen-
damment de leur catégorie, sont trés mal
équipés. Les outils de travail sont dans I’ en-
semble peu performants, bien qu’ils soient en
assez hon état. Les outils les plus utilisés sont
fabriqués par les forgerons. Seuls les outils
tels que lesclés de méceenicicn, les limes et les
tournevis sont achetés localement. L'inven-
taire a permis dc classer les outils par ordre
d'importance : les enclumes se <lassent en téte
(53%). Viennent ensute les marteaux de
forge (20%), les soufflets de forge (16%, lo-
caux OU importés), les ¢ platissoirs, les burins,
les pinces de forge fabriquées par les forge-
rons, |es limes, etc.

(vt ordre de priorit? est révélateur d'une Je-
mande en outils de travail plus performanis.
Es effet, le recensement des besoins en outils
de forge indique & peu prés e méme ordre
d‘importance.

Ainsi, pour réaliser correctement les travaux
les plus courants, les forgerons ne cherckint
pus & acquérir tous les types d outils de foye
La liste des outils demandés est bréve @ TR
100% des forgerons souhaiteraient svoir jus-
1 Cing nouveaux outils alors gue 14720
icment demandent jusqu'a dis nouveaux

tils. Les outils | e s plus demandés sont

marteaux (27%), les socfflets de forge (257%),
les scies a métaux (8%) ut les enclumes (8%).

Matiéres premieres et acquisition

Les matiéres premicres les plus utilisses cont
les lames d’amortissews S de camicas. Fhics
scrvent essentiellement 3 la fabrication des
lames d’ outils manuels ¢ des pitces travail-
lantes des équipement:; de culturce attelée.
Elles représentent au moins 43% du volume
des matériaux utilisés.

C'us matériaux sont achetés au compuaal
pids des mécaniciens des  grandes  vilics
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Tableau 1 : Fréquence des pannes

Pannes

1. Usure de piéces travaillantes
2. Pertes de pidees démontabies
3. Probi¢mes de roue

4. Casse de pieces diverses

Source: Fall, 1988

comme Bignona ¢t Zigunchor
Le prix est souvent fixé, apres
lo fournisseur, en foncetion du 1
longuevr des lames. L'estimat
kilogramme faite par L forg
1.800 FOrA kg

Fer de construction

Les fers de construction: les p
les profilés et les fers & bétor
acquis aupreés des commergant
ramassage  (28%). Dans les
{Bignona, Ziguinchor), l'achat
ral au comptant et souvent cr
longucur et des dimensions.

pour le fer & béton de o6
160 FCPA m™,

Matérigux divers

[Yautrcs matériaux utilisds s
chutes de menuiserne mdtally
cleapdedes sur des cacasses d
massées au hazard, Ceo dernic
sition est généralement pratiqu
rons qui font de petites rép
équipements domestiques et d

{i faut surtout noter ke earacte
flux monétaire dans s mod
des différentes matieres prem’
rons peuvent ainsi acquérir d
honne qualité forsqu'ele est «
marché local. En effct. aucu
rencontrés n'a critiqué la qu
de cette matiére,

f.a msjorité des forgerons ¢
Bignona, soit 46% du volume
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Charrue

XXX

XX

x = fréquente; xx = trés fréquaente; xxk = trop fréquente

u en Gambie.
isgussion avec
inbre el de la
i1, du prix au
rons avoisine

15 utilisés sont
Ces fers sont
{58%) ou par
grandes villes
: fait en géné-
fonction de la
£ prix moyen
w m avoisine

tt souvent des
w. des pigees
voenures oura-
mode d’acqui-
par les forge-
-2 tions sur les
jardinage.

s important du
§ d'acquisition
r:s. Les forge-
‘4 matiére de
sponible sur le
des forgerons
ité intrinséque

pprovisionne 3
es wventes, SUIVi

[ER———, -

u matériel de traction animal en Basse Casamance

Matériels
Buttenr Semoir Houe Sine Charrette
Super Feo
XXX XX 0K X
X kve XX X
XX x XXX
XX X X XX

de Ziguinchor avee 31 Cette différence est
principalement ide wue facteurs d'implanta-
stade lacalture attelle
fouipement des explonia-
Av Bignona.

ton ot de ddvloppens
(taux ¢t nivean &
tions) dans 1o Jip

Types de vépurations
i

Suivant Lo Jdisizbut @ clegraphique du mard

ricl de traction entale des forgerons se sont
NN

spéaialisés (voir 1

Changement des covs Jo chamue

Cest Ia picee travaifionie la plus fréquem-
ment usée sur les corps de charrues (UCF ou
Ararz). Elle es: sac des parcelles a haute
densité de seuchis rins los conditions dMuti-
lisation actuelle des charrues dans la zone A
(72% des vhang e, L

ment soubaiiniho

-

rvthne de chanae-

R TP LTI e T BT PSSR VO ey
2N 1

campugne agriool

Changemeirt dt coniec s p el o die talon

Protégeant les corps de charrues, le contre-
sep est une pidce 3 taux d'usure trés élevé,
mais elle est aussi parmi celles qui sont le
moins souvent remplacées. Ce manquement
est dans ure lirge mwosure responsable des
taux &levés o churrues a réformer mignalds
dans la ¢eat surtout dans I
zone A (677 des choagzements) que ces taux

Iiticraiur

de réforme sont atartaants.

Changemeny i soc su- ~orps-butteur Arara

La faiblesse da taus o changement des socs-
B {33% des change-
s ozone A (6777 est

butteurs dans o
ments) par ¥

West Africs Anioval Trastion Metwork, 1988 Workshop
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aarmante. Cette zone pratique le billonnage
au butteur-billonneur, qui est la technique de
préparation du sol la plus courante en culture
attelée. Forgerons et paysans ignorent que Ic
soc de ce corps-butteur est réversible. Généra-
iement, le forgeron intervient tardivement sur
un soc dont I'usure a déja endommagé le sys-
téme de fixation, compromettant la piéce en-
tiére. Cette situation cxplique en grande par-
tiel’ état actuel du parc de butteurbillonneurs.
butteur-billonneur

gambien
Le butteur-billonneur gambien est trés utilisé
dans la zone B (85% des changements) et
dans la partie comprise entre la zone B ¢t la
rone A. Ce type de soc est différent de celui
du corps-butteur sur le béti Arara. Les forge-
rons assurent difficilement sa maintenance qui
exige plus de travail de conception que les
autres équipements.

dparation des étancons et des bagu s d'usure
des roues
Les paysans n: font pas toujours réparer s
roues débaguées, car le matériau utilisé nc ga-
rantit pas la rentabilité de la réparation. 1.cs
forgerons de la zone A réalisent 67% des ré-
parations de roues d’équipements de culturc
altelée contre 20% pour ceux de la zone B.

Fabrication de dents ou de rasettes

{.es forgerons fabriquent trés rarement :lcs
dents OU deSrasettes, qui son: des pitces rela-
tivement rares sur le parc. A Pexception des
semoirs Super Eco, les matériels dotés de ces
pices n'ont pas un taux d'utilisation éevé.
Réparation des charrettes

Sur I'ensemble du parc des équipements, les
charrettes sont les plus utilisées et |es moins
entretenues par les forgerons villageois. Au
niveau des villages, une simple crevaison de-
vient un probléme majeur causé pa: Iehseace
de petits outils (demonte-pneus, ctc.) ou de
produits de vulcanisation.

Les autres types de réparations sont hors de
leur portée : soudure des timons cassés, pau-
yreté du marché local en roulements a rou-
leaux coniques ou en moyeux. Quelques

‘Animal Traction for Agricuitural Development”

exemples de soudures ont été recensés dans
les environs des villes de Bignona et de zi-
guinchor. Le colt de la soudure varie entre
22.50 et 6000 ECEA, se on la position géogra-
phique, par rapport  Ziguinchor : plus la
forge est éloignée dc Ziguinchor, plus la répa-
ration est chere.

Typologie des forgere ns

L'analyse de I"état du parc actuel des équipe-
ments agricoles, caracttirisé par un taux ¢levé
de matérielsi réformer, démontre la faiblesse
des forgerons villageois en matiere de mainte-
nance. Leséquipements de préparation du sol
sont les plus touches, suivis des charrettes. En
effet, vu leur taux ¢leve d' utilisation, une pro-
portion importante de ces éguipements de-
yrait étre remnuvelée © 3% des charrues UCF
¢i 83% des charrettes (Fall, 1988). Ces taux
de renouvellement sont en étrotte corrélation
avec la durée de vie réelle de ces matériels
dans le milien, et avee la capacité de maintc-
nance et d’entreticn des forges locales.

En fonction des activité; réelles de forge et dc
la fréquence des panncs enregistrées, les for-
gerons peuvent éir¢ repartis en trois catégo-
ries.

( ‘atégoric |

Forgerons villageois traditionnels fabriquant des
outils manizely - 1 représentent la majorité
dans la iégion, SOit 597% de lew corporation,
[1; sont Jocalisés avssi bien dans les zones oul
la traction amimale es. fortement implantée
(zones A et B) que dans celles oul e systéme
de culture est essentiellement manuel
(7one D). Dans les zores a traction animale,
ces forgerons ont des activités essentiellement
agricoles, comme dans :a zone A ou ils repré-
sentent au moins 48% des artisans forgerons.

Catégorie 2

Forgerons ¢ rientés vers la maintenance des
équipements de culture attelée - 11S ne repré-
sentent que 35% des forgerons recensés. IS
sont en majorité focalisés dans les zones A et
B Leur nombre augme =tc avec laprogression
de latraction animale. On remarque une forte
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Tableau 2 : Prix des réparations ef des pidces fabriquées |ocalement (FCFA)
Zone soc soc | Contre Roue CA Rassette Soudure Lame Lame Lame
charrue BBG sep dent timon  kayena donk  fanting
A 2472 2750 1161 715 1033 6000 977 674
B 2250 2454 750 350 1000 938 680
C 2667 ' 783 483 2230 1227 1444 808
D 1250 50¢
Source: Fall et al., 1988

corrélation entre les types de r

Eparations réa-
fises par les forgerons i ceticcatégoric ct la
diffusion géographique des différents types de
matéricls dans les zones & tracticn animale.
Les forgerons de la zon: A asdurent sssenticl-
lement 12 maintenance des charrnees (7230 des
charrues repartes) pf des g elques équipe-
ments post-labours () & {Xfy dus houes et
des semoirs réparés). lls prpcédent 3 des
changements de socs et de copie-seps et i la
fabrication de rascttcs 2f de flattes d’oie. Jar
contre, ceux dela zone B sonl| | Jutot spéciali-
sés dans la fabrication ¢t le re mplacement des
socs usés des buticurs-bilion [rcurs gambicns
(85% des réparations) Tour¢ ffcis. ils ne dé-
tiennent pas le monopole st 1 les corps-
butteurs Arara. En cffet, «:cm:\' (e 12 zone A
contribuent pour &7 1 tefal des sépars
tions sut CC type de puti s,
Catégorie 3

Forgerons  réalisant oo i

repaditions les

complexes - Ce nivenn Se
souvent un certain nivean teol
session d'outils de forge pl
Sculeracat 2% des forgerons 1
villages sont -capables de faut
La majorité des forgerons av
veau technique vit en miheu ¢

Management des pre statiods

Modes de facturatio

tenanee. 2xyre
i3 gue el la pos-
1 sophistiqués.
teensés dans les
b des soudures.
n: attelnt ¢c ni-
tiain,

Les Cchangcs entre pavsar s ot forgerons

comportent quatre modes de

© gratuité du service;
o facturation du service ¢
o facturation normale du
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‘acturation:

L lury,

v o)

o tarification préférenciclle.

Dans une grande mesure, ¢ mode de factur;
tion est fonction du type de client. L’apparte-
nance au terroir (forgerons originaires du <l
lage du client), I type dagriculture
(monétaire ou non) et Pactivité dominante du
forgeron (agriculture nu forge) sont des fac-
teurs déterminants dc la méthode dc facturs-
tion.

Les forgerons reconnaissent quatre tvpes <&
clients:
o clientéle ordinaire;
o clientéle “ami”;
clientele “parent”;
o tuteur du forgeron.
La clicntele ordinaire représente la source
mondtaire la plus tmportante.

Prix

I.a gratuité du service est exclue dans les ral:-
tons ¢nfre oy forgerons et los ol rets o o
naires. Doeux modes Je paemens sem en vi-
gueur ¢ lc paicment en gspiéces #1 e prien
en nature. La combinaison de ces deux mides
de paiement prédomine (447¢ des réponses)
Le paiement en nature est révélateur de l'im-
portance que revét la production agricole
pour les forgerons. Le paiement normal en cs-
péce (40% des réponses) est (rds pratiqué. no-
tamment dans les zones & traction animale. L
ressource monétaire au niveau de la forge de-
vient importante dans ces milieux, condition-
nant I'achat de matiéres premieres de bhanne
quaité.

Les prix varient selon les zones définies pur
les systemes de cultures, et e¢n fonction i
taux 'utilisation de I'outil ou du matéric’

West Africa Animai Traction Network, 1988 Workshop
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(Tableau 2). Dans la zone D, le prix de la
lame du (outil manuel diola) avoisine
1.250 FCFA (ET=353) alors que dans la
zone B, ce prix varie autour de 938 FCFA
{IT =241). Le méme phénoméne est observé
pour |es équipements de traction animale. Le
co(t du changement de la méme piéce sur le
méme matériel est plus €élevé dans les zones
ol ce matériel est plus utilisé et varie aussi en
{onction du mode de paiement (naturc-csplee
ou espece).

La facturation des clients amis ou parents st
sfnéralement une combinaison de gratuite, de
aiement ¢ nature ot autres préférences. Le
saiement en pature peut se faire sous forme
s« travaux agricoles, ou par la cession d’'une
partie de la production 3 la récolte.

Planifier le progres
intégration des forgerons

onstituiion d'un résean opérationnel

Diepuis Pavenement dz la NPA, les paysans
mt développé une certaine dynamique de
création d'organisations paysannes orientées
«crs |"amtlioration de la production agricole.
11y des awes seuvent développés est la créa-
:ion de conditicns Soci0-économiques et juri-
fiques favorables j la maitrise des change-
wats e doos évolutions  derniérement
mervanys dane lo paysage agrochmatiqus, La
wnaitride Vaspect  “intrants agricoles de
saute productivité” (engrais, équipements
wricoles, semences améliorées, etc.) est tres
privilégiée dans leur démarche. L’auto-assi-
stance des paysans appartenant a ces struc-
ares doit nécessairement se traduire par 'a-
niélioration  des différents circuits de
maintenance du matéricl agricole. En d’ autres
=rmes, |es forgerons doivent étre considérés
omme des membres 4 part entiére dz ces
Jrganisations.

1. objectif principal est de mettre sur pied un
rfscau opérationnel de forgerons qui assure-
st efficacement la maintenance du matériel
wgricole, Le bon fonctionnement du parc est

‘Animal Traction for Agricultural Development”

une condition essenticll des niveaux de pro-
duction agricole projetés.

Relations usine « forge

La situation géographiqu.e trés enclavée de la
Basse Casarnance devrait donner aux forge-
rons un réle trés important comme déposi-
taires de pi¢ces détachées SISMAR dont la fa-
brication locale est impossible (roulcmentc. dc
charrettes, moyeux. écrous et ressorts des dis-
ques de s¢moirs, mécanismes de distribution
des trémis, €C.). Actucilement, pour toute la
Basse Casamance, un scul magasin de piccees
détachées existe & Bim ona ¢ son existence
dépend dircciement Ji projet PLOAC, Des
études antéricures 1 icades SUr Pétat du pare
de malérick de culture attelée 0 Nt montré
que 2% sculement des paysans équipés dans
le département de Bignona ont réeliement -
néficié dc ses pidces de rechange (Fall, 1985).

Dans {¢ cadre de la NeA actuelie, il convient

de mieux responsabilicer les organisations
paysannes, a tous les niveaux de la structure,

l.a décentralisation d: la distribution dcs
pidces de rechange minufacturées par ia .
SISMAR devrait paster par les forgerons villa-

grois, par le biais durés:au.

Relations commercii'vs

L’approvisionnement ¢ matieres  premueres

nécessite unc organisation rigoureuse capable

je contrdler 1€ rek th , commercisles ol de
promouvoir unc amchic ration du L
des produits. Les ests d'homologation des
matieres premicres peuvent étre négociés plus
facilement par unc organisation que par un
forgeron isolé. Une telle organisation pourrait
aiss  rationaliser ['approvisionnement en
lames d’'amortisseur s, matériau csseatiel aux

réparations les plus cow antes,

Gualitd

Les forges centrales devraient joucr un role
trés important dans 'acquisition et la distri-
bution des matieres premicres sur les circuits
dc communication mis ¢n place par Porgani-
sation commerciale. La forte demande cxpri-
mée par les forgerons peut éire satistaite par
I’organisation régionale Ju commerce gérant
les relations avec fes fournisseurs des auires
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régions (Sine Saloum, par ex¢mple) ou avec
|"industrie automobile, au nivesu national.

Formation

La typologie des forgeror}s montre la
nécessité de donner aux forgeijons de la caté-
goric 1, dans les zones  trac! ficn animale, le
niveau technique de la catégotic 2. En fonc-
tion de leur position géographiue, de leur re-
sponsabilisation au sein du reseau et du ni-
veau d'outillage, certains fdrgerons de la
catégorie 2 pourront étre sélect onnés et for-
més aux techniques de lacat¢gloric 3. Unc ap-
proche différenciée pourrait éviter de vair,
comme par le passé, les mei leurs forgerons
émigrer vers les grandzs villg| 1 objectif est
d'améliorer le circuit «JJ¢ ma 1tznance actuel
tout en le préservant. Cette arpélioration mar-
ginale ne les empéchera pas ’exercer d’autres
activités.

L’ emplacement, les structures 1d'a(‘cucil etles
conditions d' admission des céhtres de forma-
tion ont toujours été un obsfjacl: au progres
des forgerons et des forges régionales. En of-
frant une formation souvent irlappropriée, ces
centres ont souvent renforct l'exode rural.
L'intégration des forgeons dar|'. les organisa-
dens paysannes owste de nogvelles
tives. La mise en place du résqau opérationng
doit servir de support 2 tout¢ action de for-
mation. Cette formation aura licu dans 1o mi-
+-. méme, c'est-a-diic cn dellors des circuits
constitués par les centres dz | fyrmation trop
colteux. Les forgerons pouiraient tre re-
groupes, en petit mombre, au sein d'une forge
centrale. Ainsi régroupés, ilsiecevraieont une
formation axée sur les probiemes réels de la
maintenance. Le nombre de sites de forma-
tion dépendra forcément de |I’stendue de la
zone géographique i couvrir ¢t de la diversité
des systémes de culture

UMAR D
ey

Cc mode de formatior. devralt permettre aux
forgerons ne souhaitant pas sef déraciner d'ac-
céder i des connaissances |echniques Nou-
velles. La période de formatipn doit nécessai-
rement tenir compte de la période de pointe
des activités de forge et de liraportance quc

264

revét |a campagne agricole pour la rnajorité
des forgerons. Le contenu des séances de for-
mation est détermine par les activités des dif-
férentes catégories de forgerons :

Catégorie |

»  Fabrication d¢ pieces d usure et travail-
lantes A partir de gabarits;

o Réparations des roues de matériels
agricoles;

»  Formation 2 Putilisation de tarauds et de
filidres:

¢ Technigues de vulcanisation.

Catégorie

¢ Fabrication doutils de forge performants;

¢ Soudure électriqgue des timons de char-
reties. Cette formation s adressera 3 un
nombre réduit de forgerons stratégique-
ment sisués:

s Fabrication de souleveuses i arachide;

o Techaiques de vulcanisation et fabrication
de démonic-pacus simples.

Catégorie }

Les forgerons de | a catégorie 3 qui exercent

dans le milicy 0’ ont pas réellement besoin de

formation. Ceux qui sont dans les centresur-

bains doivent plut6t étre impliqués dans la fa-

brication (e matSriel complets et simples

comme dus multiculicuss de type houe ccc-

dentale ou Sine. [Is pourront ainsi au niveau

dog wvilles o dop les marchés de matériels de

CUllure aiteide aoeasion,

Fauipement

La typologic des différentes forges et identi-
fication des principales taches servira de réfé-
rence pour la détermination des outils de
forges nécessaires. A partir de ces considéra-
ticns, ¥ ne eprviralt 2 rien de fournir aux for-
gerons, comme dansie passé, desoutilsqu'ils
n’utiliseraient pas dans f;urs activités quoti-
dicanes (impossibilité de rembourser le cré-
dit) ou plus grave encore, qui les obligeraient
2 quitter Jeurs Vvillages respectifs, pour mieux
les rentabiliser dan.; les centres urbains.

I analyse do 1y situation montre que la liste
des principaux ouhls nécessaires au X forge-

West Africa Animal Traction Natwork, 1988 Workshop
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rons pour pouvoir rester dans leur village et
régler les problémes de maintenance s établit
comme suit :

enclume (petit modele);

marteaux (1 kg et 0,5 kg);

soufflet de forge 3 manivelle;

scie & métaux ct lames;

tarauds et filieres;

pinces de forge universelics;

Jeu de limes, de clés (plates, a pipe et a mollette);

démonte-pneus; )

chignole & main avee JeU de meches.

Pour les forges centrales, il faut ajouter :
poste de soudure avec groupe électrogdng;

enctume (grand modele;}
ctau.

Conclusion

I Jinexistence e structures adéq iates pour
Pentretien du pare de matéricls de traction
animale, le manque dz pitces détachées, les
lacunes de | a
quent le plus souveni Iétat du parc actuel, ca-
ractérisé par UN (ux de réforme élesé. La
moyenne dage des forgerons, la nécessité tic
revenus agricoles supplémentaires, les modes
de rémunération pratiqués, constituent siu-
vent des frein.5 importants au progres tech-
nique des forgcrons. Tig nombre relativzment
faible Jentre eux (7%5) a pu suivre une forma
lion complémentaire, qui dailleurs n'a nas
toujours ¢ en rappori avee | X Laction an-

neale,

Les forgerons dans few cnsemble éprousveat
d’'énormes difficultés 3 sapprovisionner en
matiéres premieres dc bonne qualité ou cn,
outils de travail performants. Les matieres
premiéres principales utilisées sont les lames
d amortisseurs de camion!, et les chutes dc
menuiseries méialliques destinées 3 1a fabrica-
tion des lames d’ outils manucls ct des pitces
travaillantes des équipements de culture atte-
e, Suivant les activitds de forge pratigutes,
les forgerons peuvent &ire regroupds ¢n trols
catégories différentes :

Catégone |
Forgerons willageois traditionnels qui ne

“Animal Traction for Agricuitural Deveiopmant”

formation des pavsans expli-

fabriquent que des osutils manuels : 39%
des forgerons.

Forgerons villageois traditionneb qui fa-
briquent des outils manuels, réparent le
matériel de culture attelée et les pisces
d'usure : 35% des forgerons.

Catégorie 3
Forgerons, pas toujours traditionnels, qui
réparent tous les équipements agricoles ct
utilisent un poste de soudurc électrique ou
oxy-acétylenique : 2% en milieu rural ¢
4% en milieu urbain.
Les forgerons de la catigoric 2 qui travaiilent
sur la maintenance du matériel agricole sont
généralement localisés dans les zones A ¢l B,
Pour amédliorer la situation actuclic, certaines
mesures d urgence s’imposcnt POUr empécher
Peffondrement total du parc et diminuzt iy
fréquence des panncs.

Perspectives

Modifications des éguipements

¢+ Fourniture de soct beaucoup plus -dsi-
Stants;

« Utilisation de beis résistant o o
comme le Pterocarpus eraniceus (bois de
véne) ou le Tectona grandis (hois de i (%),
séché au feu et huilé, pour leg bagy -
sure des roues de guéret des Equipements:
Fourniture de timons articulés powt I pj
nuer les casses.

.

Formalion et équipemen

I.a formation des forgzrons doit ndéeessaire-
ment ftre adaptée aux systémes dc cultuce
pratiqués localement. La formation des { v o
rons de la catégorie, 1 nous semble étre by
dos mesures les plus prioritaires. En cifc iy
représentent la majoritti ¢t sont souvent iy
chés  leur terroir. Ces forgerons joucr i ie
role le plus important dans le fonctionnei 1ot
du réseau des forgerons villageois.

I.'¢quipement en outils de forge doir, sy
correspondre aux tiches réelles du forey.
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11 doit pouvoir régler lzs panfpes courantes
avec des outils simples et perforfnants.

Approvisionnement en matiéres p'€1'lliél‘€S
La demande est telle que la créjtion de socié-

tés régionales ou nationales d’;

de distribution des
aux artisans-forgcrons

ment ¢l
miéres

 pprovisionne-
natidres pre-
¢ prsente

-

comme une possibilité commercjale viable.

Constitution du réseau fonctionndl
Avec l'aveénement de la NPA, le

paysannes pourraient sevir de

organisations
cadre institu-

tionnel et juridique pour la thisc en place

dun réseau de forgerons. Lin

“maintenance du matéric
&re une condition sine qu
connaissance d'une orgenisatio
les pouvoirs publiques et st
Calsse Nationale de Cridit Ag
réscan opérationnel dev-ait ser
4 toute action de formation et

volet
veal

G matidres premicres wx forp

méme occasion, il pourra servir
de picces détachées des indust
SISMAR. Cette décentralisatior
mettre a la disposition des pay
difficiles ou impossibles 2 fal
ment,

Abstract
He Lower Casamance,
refely

5% of

v and as thet- main ar

laive recelved foiiial Graining
sheir traiming from for
vorkshops are generaily very p
with a strong demand for hamr,
and anvils. Loy leaf springs are
mom’v used raw materiai, along
“rcing rods and pieces of scrap

et
sl

épration d'un
agricole” de-
aon de la re-
b agricole par
tout, par Ia
ricole. Un tel
1 tic supporl
d> fourniture
p,¢ rons. Par 1
o dépositaire
iz comme la
T permettra de
sans les piéces
ir quer locale-

Jro Blacksmiths
ity Only 7%

the majority re-

'y members.
borty equipped,
Lers, fans, saws
the most com-
with steel rein-
n-tal.

Three categories of blacksmithf can he con-

sidered. Those who manufact
0%, those whose activities a
caeed teneards animal trection ¢

¥

re hand tools
e clearly orien-
Lipment repair

(35%) and those who are able to cany out
complex repairs. TWO per cent of the black-
smiths contacted could perform welding. The
pricing method depends largely on the type of
customer.

Future progress could be accelerated by the de-
velopment of a structured production and main-
tenance network involving blacksmiths and rele-
vant animal traction organizations. Such a
network could improve relations between fac-
tories and workshops, improve trade in raw ma-
terials and spare part supplics, and facilitate im-
provements in. equipment. Training facilitics
adapted 1o both local needs and blacksmith ca-
tegories would ruise tecknical level,
and allow Placksniiths g:valcr potential nconse
in a marker stnectured ke the network,

tentera!
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